LYRNZELY

I'PAJ 3PElbAHUH

I'PAJICKA YIIPABA

OJIEJbEIE 3A 3ALITUTY )KUBOTHE CPEJNHE, IIOJ5ONIPUBPEY U PYPAJIHH
PA3BOJ

OJICEK 3A 3AILITHUTY KUBOTHE CPEJIUHE

3AXTEB 3A OJJIYUUBAIGE O ITIOTPEBU MPOLIEHE YTHUIIAJA

Ha ocHoBy unana 12. 3akoHa 0 MpOLEHU yTHIAja Ha >XMBOTHY cpeauny (,,CinyxGeHu
rnacuuk PC* 6poj 94/24) u unana 2. [IpaBunHuKa O Caap>KMHM 3axXTeBa O MOTPEOH IPOLEHE
yTHLaja 1 CaJipXKHUHU 3aXTeBa 3a ojpehuBarme 06MMa 1 caapxkaja CTyadje O MPOLEHH YTUlIaja Ha
XHUBOTHY cpenuny (,,Ciyx6enu rnacuuk PC* 6poj 69/05) noaHOCHM 3axTeB 3a OMJIYYHBAMLE O

norpedu npouene yruuaja [NTPOJEKTA Cknaauuire ¥ TPEeTMaH YBPCTOT HEOMacHor
oTiaja Ha KaTacrapckoj mapuenu 6p.  15051/1 K.O. _3pewanunn 1 , Ha
TEPUTOPUjH Ipajia/ONIITHHE 3permbaHiH . HOCHOLIa TIPOjeKTa

GREEN INDUSTRY D.0.0. BEOGRAD

Y3 3axTeB JOCTAB/LAM:

Pb JdokymeHTa Dopma T0KyMeHTa

1 [Tponucanu obpasar 3axtesa [Ipunor 1 y nanupHom u'y
OpuruHan
enekTpoHckom obnuky (LI unn YCB)

2. | Jlokauujcku yClIOBH 3a TIPOjeKTe 3a Koje ce u3/aje
rpal)eBUHCKa JI03BONA, OAHOCHO 0JJ00pEme 3a H3BOHEmbE
pazoBa 3a pojeKTe 3a Koje ce He u3aje rpaljeBUHCKa
103BoJsa WK HHGopMalja O IOKALM]jH 3a OCTale Opurunan
TPOjEeKTE UM APYTH JOKYMEHT KOjUM C€ J0Ka3yje
yckiaheHOCT MpojexTa ca NPOCTOPHO MIaHCKUM
JOKYMEHTOM (HE CTapHju 0J1 IB€ FOUHE);

3. | Onnyka HaJIeKHOT OpraHa IOHETA Yy MOCTYNKY
MPETXO0/HE OLEHE IPUXBAT/LUBOCTH 34 MPOjEKTE KOjH
CaMH MM 32j€/IHO ca APYTHM MPOjeKToM, pajoBuMa unu | OPHriHan
aKTHBHOCTHMA MOTY YTHLIATH HA OUYBAH€ U LIEJOBUTOCT
NOZIpYYja EKOJIOLIKE MPEeXxe;

4. | YcioBu ¥ CarnacHoOCTH ApYrMX HAJAJIEXKHHX OpraHa u .
opranu3salja npuOaB/beHH y CKIALY €a MoceGHIM Opurnnan/osepena konuja
3aKOHOM;

WnejHo pellese WK Npojekat, 0JJHOCHO H3BOJ U3 Opurunnan/osepena konuja




MPOjEKTa WK CTyJ1ja U3BOABUBOCTH €KCILIOATALIM]E
MUHEPATHUX CHPOBKMHA WU M3BOJ M3 CTY/IMje;

6. | Ipaduukyu npuKas MUKpO 1 Makpo JOKaLHje; OpuruHan/osepena Komuja

prl"l/l AOKa3u Ha 3aXTE€B HAJJIC)KHOI OpraHa.

8. | Jloxas o ynnatu peny6iuuke aAMHUHHCTPATUBHE TaKCe OpuruHan/oBepeHa konvja

Ynosnar/a cam ca ofpendoM unana 103. cras 3. 3akoHa 0 OMIUTEM YNPABHOM MOCTYMKY
(-,CynGenu rnacauk PC¥, 6p. 18/2016, 95/18 u 2/2023-omnyka YC), K0joM je TIpONKCaHO aa y
MOCTYNKY KOjU ce Mokpehe Mo 3axTeBy CTpaHKe OpraH Moe fAa BpLIM YBHA, NpubaB/ba U
obpabyje nuuHe mojaTKe O YMHI-EHHMIAMA O KOjUMa Ce BOJM CIyXkOeHa eBMACHLM]A Kaja je TO
HEOMNXOJHO 32 OAJYYMBArbe, OCUM aKO CTPaHKa M3pUUYMTO W3jaBM Ja hie Te mojaTke MpuOaBUTH
cama. AKO CTpaHKa y pPOKy He MOJHEcCe JIMYHE MOAATKe HEOMXOJHE 3a OJJy4YMBalbe OpraHa,
3aXTeB 3a NOKPETame NOCTynKa hie ce cMaTpaTy HeypeIHuM.

O3HAUYHNTE 3HAKOM X ¥ IIOJbB UM A
Hcnoj

Pb Honanu n3 noxkymeHTa CarsacaHn cam aa JocTaB/baM cam
noaaTke npuéasu

opraH

L | Jlokauujeku ycioBH 32 npojexTe 3a Koje ce
u3jaje rpaheBuHcKa 103B0J1a, OTHOCHO
of00pen-¢ 3a u3Bohemwe pagora 3a npojexre
3a Koje ce He u3aaje rpaheBHHCKA 103B0JIA
HJIM HHPOPMaLHja 0 NOKAIHjH 32 0CTaJIe X
NpOjeKTe HJIH APYTH JOKYMEHT KOjHUM Ce
AoKa3syje yckaaheHocT npojexTa ca
NMPOCTOPHO NVIAHCKHM JOKYMEHTOM (He
CTAPHjH O] ABE T'OAMHE)

2 | Ipyru 1oKa3H HA 3aXTeB HA/IJIEKHOT OpraHa
(Konmnja niana u Ilpenuc nucra
HenokpeTHocTH - oA PI'3 CKH, nogaum o X
NPUBPEAHOM APYINTBY/NpeNy3eTHUKY U3
AIIP)

Hanomene:

Pok 3a pemaame npeaMera: 45 gaHa oa JaHa MOKpeTara MOCTYIKA Tj. O MOJAHOLIEH:A
YPEAHOT 3axTeBa:

. 15 nana 3a o6aBemTaBame 3aMHTEPECOBAHUX OPraHa, OpraHM3aluja ¥ jaBHOCTH
. 15 naua 3a jocTap/bame MULLBEHA 3aHHTEPECOBAHUX OpraHa, OpraHu3allija v jaBHOCTH
. 10 nana 3a JoHOLIEHE OTYKE O MOJAHETOM 3aXTEBY

. 5 laHa 3a NOCTaBJbame OJJTYKe 3aMHTEPECOBAHUX OpraHa, OpraHu3alyja u jaBHOCTH




Taxce/HakHage:

Peny6nnuky agMunucTpaTHBHY Takcy y ussocy ox 2.710,00 aumapa, mo Tapuduom
6pojy 186. 3akona o pemy6nuukiM agMUHUCTpaTHBHMM Takcama ("Cityx6eHH rnachuk PC", op.
43/03, 51/03 - ucnpaska, 61/05, 101/05 - ap. 3akoH, 5/09, 54/09, 50/11, 70/11 - yckiaheHu fuH.
u3HocH 55/12 - ycknahenu aun. usHocu 93/12, 47/13 - ycknahenu mun. usnocu 65/13 - fp.
3aKOH, 57/14 - ycknaheun muH. usHocu 45/15 - ycknahenn muH. usnocu 83/15, 112/15, 50/16 -
yckiaheHu AuH. uzHocu u 61/17- ycknahenn auH. msnocw, 113/17, 3/18 - ucmp., 50/2018 -
ycknahenu IuH. u3H., 95/2018, 38/2019 - ycknahenu muH. usH., 86/2019, 90/2019 - Uctp.,
98/2020 - ycknahenu auu. usH., 144/2020, 62/2021 - ycknahenn auH. usH., 138/2022, 54/2023 -
ycknahenu mun. usH., 92/2023, 59/2024 - ycxnabeHnu ouH. M3H. U 63/2024 - uzMeHa U JOTyHa
ycknalieHux muH. u3H. U 94/24), yruiatutu Ha pauyH 6poj 840-742221843-57 ca Monenom 97 u
nosueoM Ha 6poj 5624209177. Cepxa nosHake: Pemy6nmuka aAMHHHMCTpAaTHBHA TaKca.
IIpumanan: Byyer Peny6nuke Cp6uje

v 3peraHuHy ,
25.05.2026. rojuHe

GREEN INDUSTRY D.O.0. BEOGRAD
Hme v nipe3ume / NOCIOBHO UMe
MOJHOCHOLIA 3aXTeBa
ITNB 111242848 Mb 21447846
JMBI" / TIUb u Mb
Bummnuka 158, beorpan - [Tanunyna

Anpeca/cenuinte
060/6767880
KonrakT Tenedon u e-mail agpeca

7 //-.f'//(’/

ITornuc ¥ neuar osnawheHor nuua
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Ilpuaor 1.

CAJIPXHHA 3AXTEBA 3A OUIVUYMBAKE O ITOTPEBU IMPOLIEHE YTHULIAJA HA
XMBOTHY CPEJIMHY

IHogauu o HocHolLy MpojexTa

Hasus, ognocno ume; GREEN INDUSTRY D.O.0. BEOGRAD
CeauIITe, ONHOCHO aapeca; Bummuuka 158, 11060 Beorpapn (ITanuyia)
TenedoHcku 6poj; 060/6767880

daxc; -

e-Mauj. greenindustry.bg@gmail.com

KapakTtepucTuke npojexra

(a) BennuMHa npojekra;

Oneparep GREEN INDUSTRY D.O.0. BEOGRAD je y3€0 y 3aKynl €0 MOCJIOBHOT IIPOCTOpa
TBB 100 3pewanun: aeo objexra 6p. 10 — 3200 (YroBop 0 3aKyny NPUIIOKEH).

Ha HapenHoj ciivuy je JaT memaTcku nprikas nenokynHor norona TBB JJOO 3pemanuH ca
YLpTaHUM 3aKynybeHuM objexTom onepatepa GREEN INDUSTRY D.O.0. BEOGRAD.
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Y cexyHpapHe cupoBuHE Koje he ce CKIaJMUITHTH Y TNOCTPOjerby ollepaTepa chnajajy:
MJacTHKa, CTakKJo, ApPBO, METaj — YBPCT HeomacaH oTnaj. MexaHuuku TpetMaH he ce|
NpUMEMBATH Ha clefchuM CEeKyHIApHUM CHpOBMHaMa: IUIACTHKA, KapToH (Ganupame),
MIIEBEILE MIACTHKE, PBO (peKymnepalyja najera).

[Ipukas 3akynsbeHOr npocTopa JaT je Ha HAPEeHO] CIIMUK, KA0 M Ca CBMM yL[PTaHOM ONPEMOM
3a CKJIaJUILITEHE U TPETMaH YBPCTOT HEOIACHOT OTIA/AA.
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Omnpema oneparepa:

Muun 3a MiteBeme mnactuke ZEB 30*2 u ZEB 18
Cunoc 3a nymeme*3

IIpeca BPH 30 u BPH 15

Bara gururtanna*2

PaavoHuna ca anatom 3a oapxaBame MallMHa
Paynu cTo ca anatom 3a obpany JpBera

A6pon 3a cTakiio

Jlunmja 3a coputpame u Ganuparme mictuke u nanupa: [Ipeca senmka DISAN DKBP90 (3a
kapToH u I1ET)

1- Cxnaguite YBPCTOT HEOMACHOT OTNAA

2- Kanuenapuja

3,4,5-IIpocropuja 3a pagHuke

6,7,- Toanetu

8- PamuoHuna 3a pagHuke

TexHONMOUIKN NOCTYNAK HA AHAIIM3UPAHO] JIOKALA|U:

llpouec ckmagumTewa M TpeTMaHa YBPCTOI HEOMACHOr OTHAfa 3aMoYMHe J0JacKOM
Marepyjajia y Kpyr NMOCTOjera I'ie ra paiHULK 3aNpUMajy ¥ IPOBEPaBajy CTame CEKYHIapHUX
CHpOBHHA U MOKJaname ca nparehom aokymeHTuHjoM. Crenehe f0n1a3u Ha pefl pa3sBCTaBame U
KinacuduKanmja kako 61 ce CeKyHIapHe CUPOBHMHE CKAJUINTHIIE Ha CBOM MECTY.

Ha nokaumju y yauuu TemuimBapcku apym 3, pena 3 GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD
he BpIINTH CKJIaAMINTEHE: MUIACTHKE, CTAK/IA, METaja, TEKCTUIA, APBETA, KApTOH, HAjIOH,...
pasIM4uTUX BpCTa 4YBpcTOr HeomacHor ornmaga. Ox tpermana he ce o6GaBibatu cienehe
onepauyje: ycutwaname — [IET, ocrana miacruka (ABC, I1L, I1E, I1I1...), 6anupame — I1ET,
KapToH, HajNoH, TuMeHKe. Takolje e ce 06aB/baTu U penapalyja IPBEHUX NAJETa U raj6u.

JenatHocT oneparepa je TakBa ja hie CBOjUM pajoM CMaKMTH JEMIOHOBAE YBPCTOT HEONACHOT
oTrnajga Ha TeputopHju nene Cpb6uje. OBe omepaluje ynpap/bama OTNAAOM Cy W jEIHE Ol
OCHOBHUX Y MOCTH3akby INIaBHUX LUIbEBA Y 3aIITHTH XKHUBOTHE CPEIUHE.,

Texnonmowku kamauurer mnpepage: 30 ToHa/maH, ogHOCHO 660 ToHa MeceuHo u 7920
TOHA/TONUIILE.

TexHosomkM KanaureT ckaagumTema: 150 Tona/nan, oqHocHo 3300 ToHa/Meceuno u 39600
TOHA/TOAUILLE.

Omeparep noceayje 10380y 3a CKIaIUIITEeHE 1 TPETMaH YBPCTOI HEOMACHOT OTNA/A HA HCTOj
JIOKalMju: ucTa ynuua v 6poj, ucra Katacrapcka napuena. [pebaiyje LETOKYNHy onpeMy M3
JenHor objexTa y Apyry ca 3aip)kaBameM CBHMX KamauurteTa pajna. Takohe oneparep nocenyje
Carnacnoct na CTyaujy o NpolieHH yTHIlaja Ha XMBOTHY cpeauny u3 2021. romune. (Y
npuJIory).




(6) Moryhe kymynupame ca eexTrMa APYTrUx MpojeKaTa;

OGjexar ce Hanasu y IlpoctopHoj uenunu IV (Josba) u PagHoj 30uu 6p. 4 — HHAYCTPHCKO]
30HH. Pajna 30Ha 4 je noumpana y ucTouHOM Jeny rpaaa. Hanasu ce usmely paanux 30Ha 5 1
3, a ca jyrosamajiHe cTpaHe ce paHH4d ca craMOeHMM HacesbeM ,,3eseHo noJbe. O 30He 3
pasiiBojeHa je ApxkaBHMM nyreM npBor peaa M7/1 (3pemaunun-Bpuman). Pagua 3oma 4
oOyxsata 102xa. ¥V okBupy oBe 30He ce Hajnasu komiuiekc TBB JIOO 3pemwannn. Ha oko 50xa
Hajase ce oOpaauBe MNOBpHIMHE, U ['eHepaqHUM IUIAHOM ce [UIAHMPANIo ONTUMATHO
vckopuinheme 00paJuBHX IOBpIIMHA W MpPEBAaCXOJHO u3rpaima objekara y GyHKumju
MOJLOTIPUBPEIHE MPOU3BOAKE (CTaKJIEHULM, IUIACTEHUIH, Y3rajajMiiTa IMy)eBa, o0jekTu 3al
YyBame M JIarepoBame INOJBONPUBPEIHUX MpPOM3BOJA, OCTaBE 3a ajaT, CHIIOCH, MIIMHOBH,
KOJICKE Bare M Cil.), K0 M NPOU3BOIHH OOJEKTH HAMEH-EHH MpEpaiy MOJbONMPHBPETHUX W
npexpamMOeHuX MpOU3BOJa, IPOU3BOAIY U MPOMETY CEMEHCKE pole, CpeACTBUMA 3a 3allITHTY.
Ousba v Bemraukux hybpusa u ci. Hajonuwku cramGenn o6jektu cy ynamenu 800 M.

Kymynupame edekara Ha XHUBOTHY CpPeAHHY ca MHIAYCTPHjCKUM OGJEKTUMa Y OKOJIMHH j€ Y
CTBapamby M €MUTOBalmy Oyke. AHanuzupaHd oOjekaT CBOje aKTHMBHOCTH CHpPOBOJH Y
3aTBOPEHOM NPOCTOPY, €2 MMHMMAJIHUM OTBApameM METAJIHMX BpaTa KOJ YHOUIeHa CHPOBHHA
U u3HOollleka roToBux mnpousBoga. Hajseha Oyka ce cTBapa Kox HCTOBapa CeKyHAapHHX
CHPOBHMHA U O/ pajla MallKMHa, Ka0 M TPAHCTIOPTHHUX CPEACTaBA.

(B) xopuheme NPUPOJHUX pecypca U EHEPrHjE;

Y pany noctpojera oneparepa he ce KOPUCTUTH Camo eJIeKTpUUHA eHepPruja 3a paj MalluHa U
3a 3arpeBame npocropuja. CaHurapHa Boja fie ce KOPUCTUTH Y TOAJIETUMA M KyXUIbU Y CKIIOITY
objexra.

(r) cTBapame oTNaa;



C ob3upom nma omeparep pagn Ha 30pHIbaBamy OTNAmy W H€TOBOM CHAalby y PElMKIIaXKHE
LIEHTpe, oneparep Hehie CTBapaTH CBOjUM MOCTYNLMMa 00pajie HUKAaKBe BPCTe OTHaja jep he ux
CBE UCKOPUCTHUTH M NPEJATH OBNamhieHuM pelukiiepuma.

(m) 3arahuBarmbe U U3a3UBaEbE HEYTOHOCTH;

Oneparep cBojomM jenaTHomhy cMmambyje camo 3araljeme >KMBOTHE CpEJMHE, TaKko fa
HOUPHUHOCH YHCTH)O] >KMBOTHOj cpeanHd. C 063upoM na je MHAycTpHjckoj 30HM Hehe GuTH
HMKAaKBHUX HEYrOJAHOCTH.

(h) pusuk HacTanKa yneca, moceGHO y MOrJIey CYNCTAaHLM KOje Ce KOPUCTE WiIH TEXHHKA Koje
ce NpuMemyYjy, y CKIajly ca IpONKCHMa.
Moryhu yznec Ha noxauuju je noxap, ca ManoM BepoBaTHOROM U MaJIUM NOCIEIUIAMA U Ha Taj

HaY¥H je PU3KK O/l HACTAHKA yJleca Malli 1 3aHEMapJbUB y3 MOINTOBae IIpaBuna ox 3amTuiTe
noxapa.

Jlokanuja npojekta

OceTibMBOCT XUBOTHE CPEIHE Y aTHM reorpadckuM o61acTuMa Koje MOTY GUTH H3JI0XKEeHe
IITETHOM YTHIajy TIPOjeKaTa, a HAPOYUTO Y MOTJIELy:

(a) nocrojeher kopuinhema 3eMIbUILTA;
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Ha cutyaumju je nprkasaHa cuTyaluuja aHamM3UpaHoT 00jeKTa 1 mherose Hajonmke okonune. C




003MpOM J1a ce TIocMaTpaHy objekat Hallashl y HHAYCTPUjCKOj 30HH Y B-erOBO]j HajOIMKOj
nokauuju ce Hanase o6jextu AJl ujamant, cunocu Konsyn JIOO, Muekonpoaykr, 31
I'paheBuHCKa Kyha 1 HeKONIMKO BUKeHuNA. Y CKIony caMor kpyra ¢abpuke TBE 10O
3pemaHnH Hanase ce MHOrH 3akynuu: General Solution, Plastic Recycling technology HS
DOO, BAOLY DOO, ...

Moxemo Ja Ha OCHOBY NPHKAa3aHUX TEXHOIOLIKUX oleparyja NpeanocTaBuMo Ja je YTUliaj Ha
XMBOTHY CpeIHY MUHHUMAJIaH.

(6) penaruBHOr 061MMa, KBAJMTETA M PEreHepPaTUBHOT KanalKTeTa MPUPOAHUX pecypea y
JaToM MOJpPYHjy;

Kako je mpocTop okoiMHe aHAIM3MPAHOr NpOjeKTa y paiHoj 30HM 4 rpana 3pemaHuHa, 3
YTULI] Ha OKOJMHY je Majd, MOXEMO Ja KOHCTAaTyjeMo 1A je YTHLaj Ha MPUpOJHE pecypce,
(3emJpuIIITE, BOAY) MaJIH.

(B) ancopnuMoHoOr KanaureTa NPUpPOIHE CpearHe, Y3 oOpahame noceGHe Maxme Ha MOYBape,
npuobanne 30He, INIAHUHCKE U IIyMcKe obnactu, noceGHO 3amTuheda noapy4ja NpUPOAHA U
KyJTypHa 100pa U rycTo HacesbeHe 061acTH.

Y oxiunu o6jexra HeMaMo noce6He 3amTuhiere 061acTh NIPUPOAHUX M KyATYypHMX aobapa.

4 .
KapakTepncruke moryher yrumaja

Moryhu 3HauajHu yTHI@jH MIPOjEKTa, @ HAPOYHTO:
(a) o6um yTunaja (reorpadcko noapydje ¥ 6pOjHOCT CTAHOBHMINTBA M3JIOKEHOT PUSKKY);

[IpBu crambeny 06jekTH ce Hallaze TeK Ha ynabeHoCTH of 800 M.

(6) nprpoza npexorpaHUYHOT YTHIIA]a;

Hema npexorpanudHor yruiaja.

(B) BEIMUMHA ¥ CNIOXKEHOCT YTHIIA]a;

CnoxeHocT yTunaja ce ornexa y emucHju Oyke Koju HMje KoHcTaHTaH. CBe HaBeleHH



HETAaTUBHU yTI/II_lajI/I CC MOry cCBE€CTM Ha MHWHHMAJIHH YKOJIHKO C€ HOHITij npaBujyia #
3aKOHHUTOCTH 3aLUTUTE )XKUBOTHE CpEeAUHE.

(r) BepoBartHoha yTHIlIaja;

Beposatnoha yTunaja je y ¢dyHKuuju BpeMeHa 06aBibara IPOM3BOAHUX aKTUBHOCTH M TO 01 7-
22 vacosa.

(m) Tpajame, yuecTasocT 1 BepoBaTHOha NIOHAB/baka YTHIIA]a.

Y1uuaj Gyxe Huje cranaH (paJHo BpeMe je y JIBe CMEHe, a Hajseha 6yka ce reHepulne
NPHIIMKOM MCTOBapa CEKyHAApHUX CUPOBHMHA U pajia MallIKHA).

KPATAK OITUC [TPOJEKTA

JA/HE Ja nu he to
Pen. Kparak | umatu 3HauajHe
[Murame
op. omuc nocneauue?
npojekra? |[[JA/HE u 3amro?
1 2 3 4
He. He He nocroje
1. . rpaje ce  |nocneamie y
Jla 11 u3Bohere, paj MM NpecTaHak paja MoApasyMeBajy .
. HOBH OBOM CIy4ajy.
aKTUBHOCTH Koje he npoy3pokoBati pusnuke npomeHe Ha 6i
. . objexTn
nokanuju (tonorpaduje, kopuiherwa 3eMIBUIIITA, H3MEHY Jh ’
Beh ce
BOAHUX TenNa)?
KOpHCTE
nocrojehu.
. Hema )
2.|/la nu u3BOhEmE MM paj| pojeKTa MoApasymeBa Kopuiiheme kopuihemalfie mocroje
MPUPOIHUX pecypca Kao IUTO Cy 3eMJBMINTE, BOJE, NPUPOJHHX [TOCTEULIE Y
MaTepujajiu WK eHepryja, noceGHO pecypea KOju HUCY pecypca.  |0BOM ciyuajy.
OOHOBJBUBH UJIM KOjHU ce Teliko 06e36ehyjy?
He. Paqu | Yak rra BHMIIIE,
3.\Ha 11 npojexar nojapasymesa kopumheme, CKIaUIITEHE,  |ce 0 OBMM TOCTYIIKOM

TPAHCIOPT, PyKOBAake WIIN NPOU3BO/IbY MaTepuja Wi

4BPCTOM

ce noOoJpIIABA




MaTepyjana Koju Mory OUTH LUTETHH I10 JbYACKO 3/IpaBJbe HEOMaCcHOM (CTame )KMBOTHE
WIH )XUBOTHY CPEAMHY MM KOJU MOTY M3a3BaTH 3a0pUHYTOCT |0THaLy CpeauHe jep ce
360r NocTojeliMX WM NOTEHLMjaHUX PH3MKA MO JbYACKO  [koju Huje  [OTHAAHH
31paBibe? mretan 3a |\ ol cPAAT
npeTBapa y
SAPABIEG  yboBHHY 32
JbyH. MOHOBHY
ynotpe0y.
He.
Omneparep
Jla 11 he Ha npojexTy TokoM u3Bohemba, paaa Uiy no e Hewa
MPeCTaHKy pajJia HacTajaTu YBPCTH oTmaz? BOpHRanar [ocie LA,
1 CBE BpPCTE
oTnaja.
He. V Hema
MPOW3BOJH (MOCNeAnIIA.
OM mpoliecy
Jla 11 he Ha npojexTy M0Na3uTH 10 UchylITama 3aralyjyhux |ce ne
MaTepuja Wi OUI0 KaKBUX OMACHUX, OTPOBHUX WJIH CTBapajy
HENMpUjaTHUX MaTepuja y Ba3ayx? LITETHE
marepuje y
BasayXxy.
Jla. Pan
orpeMe 3a Onpema je
Ha mu hie npojexar npoy3spokoBartH 6yky v Bubpanuje, MIICBEIC JIOLIpaHa y
HCIYIITake CBETIIOCTH, TOTUIOTHE eHEPrHje Wil FUIECTHIS 3aTBOPEHOM
eJIEKTPOMarHeTHOT 3payerha? CT],;ap 4 NpOCTOpY.
HajBehy
OyKy.
He. He
\da nu npojekar 0BOJM 10 pU3MKA 01 KOHTAMMHALYjE AONASH N0 | Hema
3€MJBMLITA WM BOJE UCITyLITEHUM 3aral)yjyhum marepujama KOHT?MH' nocieamia.
Ha TJIO WJIM y MOBPIIMHCKE WK MOA3€MHE BOJE? Hauuje.
[Tocroju Hema
+/la 11 hie TokOM M3BOheH-a WM paja MpojeKTa MoCTojaTh 3aHeMapJbH )
0110 KaKaB PU3MK OJf yJeca KOju MOXe YIPO3UTH JbYACKO B PU3UK O] PHATAJHIX
31paBJbE€ WU XKHUBOTHY CpEAUHY? noxapa. oceAIna.
Hema
[la nu he nmpojexar foBecTH 10 COLMjaNHMX IPOMEHA, Ha He. nocneauua.




OpuMep y IEMOTpadCKoM CMHCITY, TPAAULMOHAIHOM HAYUHY
MKMBOTA, 3aMO0ILbaBamby?

10.\fa am mocToje 6uno koju npyru ¢axkropu koje Tpeba
QHAJTM3MPATH, Kao IUTO je pa3Boj koju he ycieauTu, koju 6u He Hema
MOTJIH JIOBECTH [0 MOCIEANLA TI0 )KABOTHY CPEIMHY WM [0 nocieaula.
KyMyJIaTMBHMX yTHLaja ca Jpyrum, nocrojehum uum
[IAHAPAHUM AaKTUBHOCTHMA Ha JIOKAIUju?

11.\la n1 ¥ma nozpyyja Ha JIOKALKjU WK Y OJIM3KHY JIOKalMje, Henma
3amrTuhenyx no MehyHapoaHum M goMahum nponucuma He.
300T CBOjHX €KOJIOMIKUX, NEj3aXKHNX, KYJITYPHUX HIIK APYTHX roceana.
BPEAHOCTH, KOja MOry OuTH 3axBalieHa yTulajeM npojexra?

CesepHo

12. on objekra
Jla 1 uMa nozipydja Ha JOKALMjU WK y GAU3MHM JIOKaLMje, |Ha
BaXXHUX MJIM OCETJbUBUX 300T €KOJIOLIKUX pasJiora, Ha ynasmenoct | Hema
npuMep MouyBape, BOAOTOLH UK Apyra BOJHA Tena, v 600 M ce [mocneamua.
MUIAaHUHCKA MJTK LIYMCKa TI0Jpyyja, Koja MoTy OuTH 3aralieHa |uanasu
n3BoheweM npojexra? KaHaJ

Bere;j.

13.\1a 11 umMa moapyyja Ha NOKALMjM KK Y GIM3HHH JIOKauuUje
KOja KopMcTe 3amTHlieHe, BaKHe UM OCETILMBE BPCTe BayHe Hema
u Qope, Ha NPUMED 3a HACEIbABAIbE, JIEXKEE, OIPACTARE, He. nocieauLa.
OZIMapare, Npe3uMibaBabe U MUTPALI]Y, a KOoja MOry GUTH
3araleHe peanu3auujoM npojexra?

14.\1a 11 Ha nokauuju WM y GJIM3UHY JIOKALMjE TIOCTOje Hema
MOBPIIMHCKE WM NOA3EMHE BoJIe Koje Mory 6uTh 3axBaheHe He. MmocJie AMLA.
yTULajeM Mpojexra?

15.\Ma nu Ha noxalMju UK y GJIM3HHH JIOKALHje MOCToje Hema
noJpyyja UiIn NPUPOIHH OGIHIM BUCOKE aMOMjeHTanHE He: nocyieuia.
BPEIHOCTH KOjU MOTY OUTH 3axBaheHU YyTHLEjeM MpojexTa?

16.|/la nv Ha noKauMju UM y 6IM3MHK JIOKALKje TIOCTOj€ Ty THH Hema
MpaBlM UK 00jeKTH KOjU ce KOPUCTE 3a peKpeaLyjy uin He. nocyienLa.

npyru o6jekTH Koju Mory 6uTH 3axBahieHH yTHI@jeM




npojexra?

17.\la 11 Ha noxauuju UM y 61M3UHHM JIOKALMje OCToje Hema
TPAHCTIOPTHHU MPaBUH KOjU MOTY OMTH 3aryIIeHH WK KOju He.
MpOY3pOKyjy npobiieMe MO KUBOTHY CPeMHY, a KOjH MOTY HoCTIeNHANA.
OuTn 3axpaheHu yTunajeM npojexra?
18.|\la 11 ce npojexat Hana3M Ha JIOKALMjU Ha Kojoj he He. Hema
BEPOBATHO OMTH BUAJBUB BEIMKOM 6pojy Jbynu? nocieauLa.
19.\la 11 Ha nokauuju uiM y 61M3MHE IOKaLKje uMa TIoApydja Hema
WJTK MECTa OJ1 UICTOPHJCKOT MJIK KYNTYpHOT 3Hauaja Koja Mory He. nocreauua.
6uty 3axBahieHa yTHuajeM npojekra?
20.\fa nu ce NpojekaT Hala3| Ha JOKAIUjH Y IPETXOJHOM Hema
HEpa3sBUj€HOM NOApYYjy Koje he 360r Tora nperpnern He. nocieauia.
ryOMTaK 3e1€HUX MOBPIIUHA?
Ta. Y
21. 061U3UHN
camor
objekTa ce
Hajase
UHIYCTpHjC
KU 00jexTn
Ja v ce Ha noKauMju WM Y GIIM3WHH JIOKAIMj€e NPOjeKTa AII,
KOPHCTH 3eMJBUINTE, HA MPUMep 3a Kylie, BpTOBE, Apyre Jlujamant,
NpHBaTHE HAMEHE, MHAYCTPUjCKE HITH TProBayke . HeM?
aKTHBHOCTH, PEKPEALjy, Kao jaBHH OTBOPEHHU IPOCTOP, 32 Kowsyn SHatajHuX
jaBHE 06jeKTe, MOJHONPUBpPEIHY POU3BOIbY, 3a IIYME, 1100, HocemLa.
TYpU3aM, pyJapcKe MM Apyre akTUBHOCTH KOje MOTY OuTH Muekonpon
3axBaheHe yTHIajeM mpojekTa? yir, 371
['paheBuHC
ka kyha u
HEKOJIMKO
BUKEHIMLIA
ca
M1aCTEeHHUI]

HnMa.




22.\la v 3a JIOKALK]y U 33 OKOJIMHY JTOKAIKj€ MOCTOj€ MIAHOBK Hema
3a Oynyhe xopuiheme 3eMIbULITa KOj€ MOXKE GUTH He. nocneauIa.
3axBaheHo yTuLajeM npojexra?
He.
23. Haj6nmxe
KOJIEKTUBHO
CTAaHOBaKE
Ha v Ha nokaLuju UK y 61M3HHH JIOKalMje NocToje J€ YAAILEHO
MoApy4Yja ca BETMKOM I'YCTHHOM Hace/beHOCTH MM 809 M- Hewma
u3rpaleHoCTH Koja Mory Ourr 3axBahiena yTuiajem Objexar ce nocreauua.
npojexra? HaJ'IaBIiI y
pajiHOj
30HU 4
['pana
3pemaHuHa.
24.\Jla i Ha TOKaLMj1 MK Y GM3KUHK JIoKaluje UMa ToApydja
3ay3eTUX crieUMPUUHUM (OCET/bMBUM) KOpUIIhemUMa Hewma
3eMJBHIUTA, HA IPUMEP OOJIHULE, LIKOJIE, BEPCKH 00jEKTH, He. nocjeaula.
jaBHU 00jeKTH KOju MOTy GHUTH 3axBaheHHn yTHLajeM
fpojexkra?
25./la v Ha noKauuju WK Y 61M3HHH JTOKAlMje MMa NoApYyYja
ca BaXKHUM, BUCOKO KBAJIUTETHHM HJIH PETKUM PeCYpCUMa
(Ha mpuMep, NOA3EMHE BOJIE, ITOBPIIUHCKE BOJIE, IYME, He. Hewma
N0JbOTIPUBPEIHA, pU6OJIOBHA, JIOBHA U JIpyra Noapy4ja, frocieua.
3amTuheHa NpUpoHa 106pa, MUHEpaHe CUPOBHMHE U JIp.)
Koja Mory 6uTH 3axBaheHa yTuuajem npojexra?
26./Ta 1y Ha NOKALMjU UK Y GIU3KHHE JIOKALMje HMa TIoApYYja
Koja Beh Tprne 3araljere WK WTETY Ha XKUBOTHO] CPEJUHH Hema
(Ha mpumep, rae cy nocrojehn npaBHU HOPMATHBH KMBOTHE He. focieAuLa.
cpenune npehenn) koja Mory 6uTH 3axsahiena yTunajem
npojexra?
27./1a 11m je noxanyja mpojexTa yrpoxkeHa 3eMJbOTPECHMA, Hema
ClIErakbeM 3€MJBHUINTA, KIM3UIITHMA, €PO3HjOM, NOIJIaBaMa He. nocieauLa.

WJIK ITIOBPAaTHUM KJIMMATCKHM yCJIOBUMA (Ha IpuUMeEp




TEMIIEPAaTYPHUM pa3jMKaMa, MarjloM, jakuM BETPOBUMA) Koje
MOTY JIOBECTH JI0 NPOY3pOKOBatkha NpobiieMa y )KUBOTHO]
CpEeIMHH O] CTpaHe MpojeKTa?

PesuMe kapakTepucTHKa NpoOjeKTa M HeroBe JOKallkje ca MHAUKALMjoM oTpebe 3a u3pagom
CTy/Mj€ O MPOLIEHH yTHL(aja HA XUBOTHY CPEAUHY:

Oneparep Ha NoKaLKju MOCeyje AO3BOIY 3a CKIAAUIITERE ¥ TPETMAH HEONACHOT OTNaia
noj peanuM 6pojem 00298605 2024 09178 004 037 000 007 01 002 u3maty o CTpaHe
Oxcexa 3a 3amTuty 1 ynanpehusamwe xuBoTHe cpeaure Onesbera 3a npuspeny ['paacke
yrpase rpajia 3pemaHrHa faHa 24.10.2024. Oneparep Memwa o6jexar y KoMme je 06aBibao
CBOjy MENaTHOCT. Y3uMa y 3aKyn Behiu o6jexar Koju ce HajlasM Ha yaJbeHOCTH O/ HEKOJIUKO
[eceTHHa METapa, 0CTaje Ha MCTOj KaTacTapcKoj Mapleii. Y CKJIOMY CBOT J03BOJLEHOT
KarnaLuTeTa TpeTMaHa BPILH ce Ipepacnofiena usmMelhy nHIeKcHUX OpojeBa HaBeJICHUX Y
IO3BOJIH.
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1 | PRODAVNICA 2000

2 | PORTIRNICA 850

3 | MAGACIN GOTOVE ROBE 6048,0

3/u] UPRAVNA ZGRADA 1188,0

7 < | RESTORAN 1183,0

82 s | TKRACNICA BUKLEA 52480

& [ TKACNICA DUBLA SA DORADOM 10500,0

7 | GARDEROBA 13250

8 | BOJACNICA SA PRAONICOM VUNE 19390

% | KANCELARIE 492,0

10| PREDIONICA | TAFTNG 98400

Green Indus MEDUFAZNO SKLADISTE 12530

doo WOON-‘NQ 12| TAFTING 1968,0

13| PREDIONICA PAMUKA 7750

& 14| LATEKS POGON 147.0

15| TRAFO STANICA L 53,0

18| HANGAR 974,0

@ 17| HANGAR 9740

18| HANGAR 1555,0

19] HANGAR 500,0

2 20| KOMPRESORSKA STANICA 1010

21| VODARNICA 45,0

Ts1 23 22| TRAFO STANICA | 11,0
2 wa 23| BUNARSKA KUGICA

24| STAKLENIK 100,0

25| KOTLARNICA | 2490

26| KOTLARNICA Il 730

27 | RADIONICA 800,0

28| RADIONICA 100.0

29 | GARAZA SA AUTORADIONICOM 581,0

30| GARAZA ZA VATROGASNI TENK 1240

31 [ ELEKTRO RADIONICA | KANCELARNE 224,0

32 [ KOLSKA VAGA 100,0

33| PUMPA ZA GORIVO 1000
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URBANI EKO- INZENJERING

7/ | Projektovanje i inZenjering usluge, Zrenjanin, Ive Vojnovica br, 44
[ Tel: 023/547-076

e-mail: zivica.kiurski@gmail.com
Mati€ni broj: 63996394

mob: 063/85-36-902

PIB: 109189484

1.1. NASLOVNA STRANA

GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD

INVESTITOR: Visnjicka 158
Beograd - Palilula
OBJEKAT ZA SKLADISTENJE | TRETMAN CVRSTOG
NEOPASNOG OTPADA

OBJEKAT: Temi$varski drum 3, red 3, Zrenjanin, kat. par. br. 15051/1
KO Zrenjanin |

Vrsta _ tehnicke | \h e _ IDEJNO RESENJE

dokumentacije

Naziv i oznaka dela|,  opoJEKAT TEHNOLOGIE

projekta

iadovagradenjellzvodenje Promena objekta poslovanja u okviru iste kat. par.

Br. teh. dokumentacije

TD - IR- 01/2026
Maj 2026. godine

Odgovorni projektant:
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ZIVICA KIURSKT. dipl.ing.tehnol.
br. licence 371 8532 04

Saradnici

Jelena Kiurski, dipl.ing.zastite Zivotne sredine

Mesto i datum:
Zrenjanin
Maj, 2026. god.

URBANI EKO-INZENJERING

B VIcA KIURSK! PREDUZETNIK
PROJEKTOVANJE | KONSALTING
USLUGE )

URBANI EKO-INZENJERING _// "
yﬁ%mm Lh\ %/\
Zivica Kiurski, direktor ¢ fu“ s




[ Penybnmxa Cpluja
Aremu)a sa upuspease perucrpe

Perugrap npupeanux cyGjexkata 5000104215077

BIT1 106837/2015
Hatym, 01.10.2015. roaune
Beorpan

Peructpatop Peructpa npuepeanux cy6jexata koju Boan AreHuuja 3a MPHUBPEAHE PETHCTpE, Ha
OCHOBY ujaHa 15. ctap 1. 3ak0oHa 0 MocTynky peructpauuje y AreHuMju 3a NPUBPEHE PEFHCTPE,
(~CnyxGenn rnacuuk PC“, 6p. 99/2011, 83/2014), opny4yjyhu o jeAMHCTBEHOj PEFMCTPALUOHO]
MpHjaBu OCHHBAIbA MPABHUX JIMLUA M Jpyrux cybjekaTa M perucTpaumje y jeJMHCTBEHH pErucTap
nopeckux o6Be3nKKa, Kojy je noaHeo/na:

Hme u npesume: Xuesuua Kuypcku
JMBT: 2808950850072

AOHOCH

PEIIEILE
YcBaja ce jeAMHCTBEHA PErHCTPAllMOHa NPHjaBa OCHMBaK-A IPABHUX MUA M ApYrHX cyGjekaTa u
PerHcTpauuje y jeAMUCTBEHH perncTap nopeckux obBesnuka, na ce y Perucrap npuspeanux cyGjekarta
perucTpyje:

ZIVICA KIURSKI PREDUZETNIK
PROJEKTOVANIJE | KONSALTING USLUGE URBANI EKO-INZENJERING ZRENJANIN

ca cneaehum nojaunma:
JIN4HYU nojauM npeay3eTHHKA:
Hme n npesume: XKusuua Knypcku

JMBI™: 2808950850072

[locnoBHO HMe npeayseTHuka:

ZIVICA KIURSKI PREDUZETNIK
PROJEKTOVANJE I KONSALTING USLUGE URBANI EKO-INZENJERING ZRENJANIN

CxpaheHo nocosHo ume npenysetnnka: ZIVICA KIURSKI PR URBANI EKO-INZENJERING

IlocnosHo cenmmre: Hee BojHoBuha 44, 3pewannn, Cpbuja

Perncrapcku 6poj/Matnunu 6poj: 63996394

IMUb nonemen on [Mopecke Ynpase PC: 109189484

Toueraxk o6aBbama genatuocru: 01.10.2015 roanne

INpetexHa aenatnoct: 7112 - MHXewepeKe AENaTHOCTH U TEXHUUKO CaBETOBAILE
OG6nuk obapsbatba AENATHOCTH: CaMOCTaNaH

Crpana | on 2



TIpeny3eTHnk ce perucTpyje Ha: HeoapeleHo BpemMe
Anpeca 3a npHjem eJeKTpoHcKe momre: zivica kiurski@gmail.com

KonTakT nogaun:
Tenedon 1: +381 (0)23 547076
Tenedon 2; +381 (0)63 8536902

O6pa3znoxeine

Ilomiocunau  peructpauyone npujabe noaHeo je JaHa 29.09.2015. roauHe jeauHCTBEHY
PEFUCTPALMOHY NPHjaBy OCHMBAH:A NPABHMX MWLA W APYrHX cy6jekata v perucTpaumje y jeAMHCTBEHH
J}g_r-.rtg;yab-fr peckux obsesnnka 6poj BIT 106837/2015, 3a peructpauujy:

\Lkoret¥

ZIVICA KIURSKI PREDUZETNIK
PROJEKTOVANIJE I KONSALTING USLUGE URBANI EKO-INZENJERING ZRENJANIN

IMposepapajyhu ucnymweHocT ycnoea 3a peructpauujy, nponucannx oapea6om unana 14. 3akona
0 MOCTYNKYy perucTpaumje y AreHuMju 3a npuBpeaHe peructpe, Perucrpatop je yTBpavo na cy
HCNYI-CHH YCNOBH 3a PErHCTpalMjy, Ma je OIJIyYHO Kao y AMCMNO3UTHBY pelleka, Y CKiaay ca
onpenGoM unana 16. 3akoHa, kao M unaHa 26. 3akoHa O NOPECKOM MOCTYNKY M MOPECKO]
aamunuctpatmju (,,Cn. rnachux PC*, 6p. 80/02...2/2012).

BucuHa HakHaje 3a Bohiewe nocrynka peructpaumje yrsphexa je OonykoM o HakHajaama 3a

MoCioBe perucTpaunje U Apyre yciyre Koje npyxa Arenuuja 3a npuspeane peructpe (,Cn. raacHuk
PC*, 6p. 119/2013, 138/2014 n 45/2015).

YIIYTCTBO O NPABHOM CPEJICTBY:
[1poTue oBor pellela MOXe ce H3jaBUTH xaiba
MUHHCTPY HA/ICKHOM 32 NONOXAj PHBPELHHX
ApywiTasa ¥ Apyrux o6Auka nocioBamwa, y poKy
on 30 pana oa nana o6jaBiLMBaiba Ha MHTEPHET
CTPaHH Ar€HLIMje 3a MPUBpPENHE perucTpe, a
npeko AreHuuje.

\h .ijf
fapdn Marnos

OBABEILITEIHE:

Y npuiiory oBOr pelleiba HanasH ce NoTBpAa o JOAENH nopeckor uaentudukaumonor 6poja ([TUB) u
NOTBpAa O NOAHETO]j NpHjaBu Ha 06ABE3HO COLMjATHO OCHIYpaKsE.

AKo ce y npuniory peuwersa He Hanase HaBeJieHe NoTBpaie y ob6aBe3u cTe aa ypaaute cheaehe:

1. Ha ce obpatute [lopeckoj ynpasu paan noaene [1M1B-a,

2. Jla nuyHo noaHecete jeaMHCTBEHY npujaBy Ha ofaBe3HO CouMjanHo ocurypamwe, OJIMAX
no npujemy osor ofasewTtewa U CAMO VKOJIMKO CTE IMPUJABUJIU TNMOYETAK
OBABJbABA JIEJIATHOCTH, Ha jenHom oa iwmantepa GMIIO KOje OpraHM3allHOHE
jeaunuue opranmsaumje 3a ofaBesHo couujanHo ocurypawse (Penybnvuku doua 3a
NEH3UjCKO M MHBANKICKO OCHrypate, PemyGnuuku 3aBoj 3a 3APaBCTBEHO OCHTYpame,
Haunonanna cnyx6a 3a sanombaBame) wiM npeko fnoprana LleHTpajiHor perucrpa
oBaBe3HOr couMjanHor ocurypama (http://www,.croso.rs/), YKONMKO Beh HUCTE NpHjaBibeHH
Ha ocurypatbe 1o OCHOBY PafHOr OfHOCa KOJ APYTOr MocnojaBLa. M TO CaMO YKOJIHKO CTe
NpHjaBUN noyeTak o0aB/batba AENaTHOCTH.

Crpana 2 o 2
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MHXXEHEPCKA KOMOPA CPBHJE

AMLEHLIA

OArOBOPHOT IMTPOJEKTAHTA

Ha ocropy 3axoma o maaHHparey ¥ H3rpagtes 4
Craryra Vnxenepce xomope Cpbije

VTIPABHN OJ4BOP UHKEHLEPCKE KOMOPE CPBHMJE
yrophyie aa je

Kusuya B. Knypcku

AHIAOMHPAHH HHXEHEP TEXHOAOTH|E

JMB 2808950850072
OANOBOPHH MPOJEXTAHT

TEXHOAOIKHX IPOIJECa

Bpo) Axyenye
3718532 04




PEITYB/IHKA CPBHJA

VHUBEP3UTET Y HOBOM CALY
DAKYJIITET TEXHHYKHX HAYKA, HOBH CAJl

Ocnnnay: PenyGanka Cphaja
Aytosiomna Moxpajuna Bojroania

Joisouy 3a pan 106-022-00534/2009-03 op 12. 11. 2009. roaane je nigana
Aytonomna Moxpajuna Bojsoanna, Tiokpajnrexu cexperapijat 3a obpasosam.c

JTHITTIOMA

Jenena (OKusuna) Kuypcku-Muitomesuh

pohena 06, 02. 1984, roanne y 3pemannny. onurmitHa 3perwanny, PenyGnika Cpbuja, yiincana
wkoacke 2009/2010. roguue, a gana 20, 09, 2015. ronnHe 3aBpIIKNa je QOKTOPCKC SKAIEMCKC
cryanje tpeher crenena wa cryarjckom nporpamy HHXXEBREPCTBO 3ALITUTE XKHUBOTHE
CPEJMHE obuma 180 (cro ocamaecer) Boposa ECIIE ca npoceunom ouerom 9,7] (neset
71/100).

Hacnior aoxtopeke ancepraumje je: ,MOJIEN NMPOLIEHE KBAJTMTETA TOASEMHE BOJIE
CA TIOBERAHHAM CAIPXXAJEM APCEHA NTPMMEHOM ®A3H JIOTHKE"

I{a ocHoBy TOra H3aaje ce OB3 AMNNIOM3 O CTEHEHOM HAY'HOM Ha3HBY

JOKTOP HAYKA -
HHXEWBEPCTBO 3AIUTUTE 'KUBOTHE CPEAUHE

bpop amome: 012-J1C-5/3, 04. 12, 2015. roamune
Y Honos Cagy

}ru'-KAI'I ‘/'- 7 == P/J:KI-()P J//,?-.;..-"."-‘
’7,7 =~ s ____}—-.. (_""""2-‘---""-1:4
lpod. ap Pane Jlopbthonanky [1pods, ap Jlyinan Huxonuh
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1.3. RESENJE O ODREDPIVANJU ODGOVORNOG PROJEKTANTA
PROJEKTA TEHNOLOGIJE

Na osnovu Zakona o planiranju i izgradniji (Sluzbeni glasnik RS", br. 72/09, 81/09-
ispravka, 64/10 odluka US, 24/11 i 121/12, 42/13— odluka US, 50/2013- odluka US,
98/2013- odluka US, 132/14, 145/14, 83/2018, 31/2019, 37/2019-dr.zakon i 9/2020,
52/2021, 62/2023 i 91/2025) i odredbi Pravilnika o sadrzini, naé¢inu i postupku izrade
i nacin vrSenja kontrole tehnicke dokumentacije prema klasi i nameni objekata
(“Sluzbeni glasnik RS”, br. 96/2023) kao:

ODGOVORNI PROJEKTANT

za izradu projekta tehnologije koji je deo Idejnog resenja-IDR za promenu objekta
poslovanja u sklopu iste katastarske parcele: OBJEKAT ZA SKLADISTENJE |
TRETMAN CVRSTOG NEOPASNOG OTPADA, Temi$varski drum 3, red 3,
Zrenjanin, kat. par. br. 15051/1 KO Zrenjanin |, odreduje se:

Zivica Kiurski, dipl.ing.tehol. Licenca broj: 371 8532 04
ZIVICA KIURSKI PR URBANI EKO-INZENJERING

Ive Vojnovi¢a 44, Zrenjanin
MB: 63996394, PIB: 109189484

Projektant:

Odgovorno lice: Zivica Kiurski

_p) e S
¢ //;U N~ Q—Hm_

FIVICA KIURSKI PREDUZETNIK
PROJEKTOVANJE | KONSALTING
USLUGE

URBANI EKO-INZENJERING

ZRENJANIN

Potpis:

Broj tehni¢ke dokumentacije: TD — IR- 01/2026
Mesto i datum: Zrenjanin, 25.05.2026. godine



1.4. IZJAVA ODGOVORNOG PROJEKTANTA PROJEKTA TEHNOLOGIJE
Odgovorni projektant projekta tehnologije, koji je deo idejnog resenja za promenu
objekta poslovanja u sklopu iste katastarske parcele;: OBJEKAT ZA SKLADISTENJE
| TRETMAN CVRSTOG NEOPASNOG OTPADA, Temisvarski drum 3, red 3,
Zrenjanin, kat. par. br. 15051/1 KO Zrenjanin |

Zivica Kiurski, dipl.inz.tehnol.

IZJAVLJUJEM

1. da je projekat izraden u skladu sa Zakonom o planiranju i izgradnji, propisima,
standardima i normativima iz oblasti izgradnje objekta i pravilima struke;

Odgovorni projektant: Zivica Kiurski, dipl. ing. tehnol.
Broj licence: 371 8532 04
Potpis: y

y LU K. TERT. S

-~ o
TN 371 853204 A

Broj tehni¢ke dokumentacije: TD — IR- 01/2026
Mesto i datum: Zrenjanin, 25.05.2026. godine



1.5. TEKSTUALNA DOKUMENTACIJA
1. UVOD

ReciklaZa predstavija vraéanje otpadnih materija u upotrebu kao i iskori§¢enje
otpadne toplote. Reciklaza pretstavlja proces kod kojeg se nastali otpad vra¢a u
proizvodnju, kada postaje sirovina (sekundarna) za realizaciju nove proizvodnje ili
izvor energije.

ZnacCaj reciklaze je ograni¢avanje problema zagadivanje Zivotne sredine kao i
usteda prirodnih izvora sirovina, koji Cesto postaju nedovoljni, eventualno sa
intenzivno rastuéim troskovima. Proces reciklaze ¢esto zahteva pronalazenje novih
tehnoloskih postupaka, kao i nove proizvodne masine i uredaje pomoéu kojih se
otpadni viSkovi iz proizvodnje kao i iskoriSteni proizvodi iz sfere potroSnje vracaju
nazad u proizvodnju i narednu potrosnju.

Operater GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD, planira da na lokaciji u
TemiSvarski drum 3 reda 3, na teritoriji grada Zrenjanina, a koja je u uzeta u zakup
od strane TVB DOO Zrenjanin, opremi za obavljanje delatnosti skladiStenja i
mehanickog tretmana &vrstog neopasnog otpada. Operater radi na ovoj lokaciji veé
5 godina u objektu koji je dosta maniji i zbog lak8e manipulacije i rada prelazi u drugi
veci objekat koji je udaljen svega nekoliko desetina metara.

2. LOKACIJA OBJEKTA

Objekat u kojem se predvidaju operacije upravljanja otpadom: skladiStenje i
tretman sekundarnih sirovina (&vrstog neopasnog otpada), se makrolokacijski nalazi
na teritoriji grada Zrenjanina, u prostornoj celini IV (Dolja) i radnoj zoni 4.



—

Slika 1: Makrolokacija objekta operatera



e

Slika 2: Plan generalne regulacije Dolja

Upravljanje otpadom kroz skladi$tenje ¢vrstog neopasnog otpada i njegov
mehanicki tretman, vrsic¢e se u okviru katastarske parcele 15051/1 KO Zrenjanin 1.



Mikrolokacija objekta se nalazi u istoénom delu grada Zrenjanina. Nalazi se
izmedu radnih zona 5 i 3, a sa jugozapadne strane se grani¢i sa stambenim
naseljem ,Zeleno polje“. Od zone 3 razdvojena je drzavnim putem prvog reda M7/1
(Zrenjanin-Vrsac). Radna zona 4 obuhvata 102ha i deo je prostorne celine IV ,Dolja"
i obuhvata istoéni deo grada, a definisana je granicom koju ¢ine reka Begej sa
severozapadne strane, ul. Nikole Pasi¢a i Beogradska ulica, sa jugozapadne strane,
kao i Obilaznica oko Zrenjanina, sa isto¢ne strane.

Stambeno podrudje je udaljeno 800m od analizanog objekta operatera.

Na narednoj slici 4. dat je Sematski prikaz celokupnog pogona TVB DOO Zrenjanin
sa ucrtanim zakupljenim objektom operatera GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD.
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1 | PRODAVNICA 200,0
2 | PORTIRNICA 850
3 | MAGACIN GOTQVE ROBE 6048,0
3| UPRAVNA ZGRADA 1188.0
4 | RESTORAN 1193,0
5 | TKACNICA BUKLEA 5248,0
& | TKACNICA DUBLA SA DORADOM 10500.0
7 | GARDEROBA 13250
& | BOJACNICA SA PRAONICOM VUNE 19390
5 | KANCELARWE 492,0
PREDIONICA | TAFTING 9840,0
MEDUFAZNO SKLADISTE 12530
12| TAFTING 19680
13| PREDIONICA PAMUKA 7750
14| LATEKS POGON 1470
15| TRAFO STANICA I 53,0
16| HANGAR 974.0
17 | HANGAR 974.0
18| HANGAR 1555,0
19| HANGAR 500,0
20 | KOMPRESORSKA STANICA 1010
21| VODARNICA 450
22| TRAFO STANICA | 1110
23| BUNARSKA KUCICA
24| STAKLENIK 100,0
25| KOTLARNICA | 249.0
26| KOTLARNICA Il 730
27 | RADIONICA 600,0
28 | RADIONICA 100.0
29| GARAZA SA AUTORADIONICOM 561,0
30 | GARAZA ZA VATROGASNI TENK 1240
31| ELEXTRO RADIONICA | KANCELARIE 2240
32 | KOLSKA VAGA 1000
33| PUMPA ZA GORIVO 100.0

Slika 4: TVB DOO Zrenjanin



Prikaz zakuplijenog prostora dat je na slici 5, gde su ucrtane prostorije i
raspored operacija unutar prostora.
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U konstruktivnom smislu objekat je montazno - Celi€ne kontrukcije dimenzija
88m * 36,4 m Sto daje povrSinu od oko 3200 m2. Pod hale je betonski d=15cm,
armiran mreZastom armaturom na $ljunéanom zbijenom tamponu d=15cm.Zavr$ni
sloj poda je od ferbetona d=20cm. Objekat je fundiran na temeljima samcima. Krovni
pokrivag je izraden od limenog sendvi¢a (lim + termoizolacija + lim).Spoljni zidovi su
od montaznih panela.
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Slika 5: Raspored operacija u objektu

3. POPIS |1 OPIS AKTIVNOSTI KOJE SE ODVIJAJU U OBJEKTU

Objekat za skladiStenje i tretman Cvrstog neopasnog otpada, predstavija
prostorni sistem za prihvat i skladiStenje sakupljenih sekundarnih sirovina:
e otpadne plastike
e otpadnog kartona
e otpadnog stakla
e otpadnog drveta
e otpadnog metala...,
kao i mehani¢ku pripremu &vrstog neopasnog otpada za transport (presovanje,
baliranje, seckanje) plastike, kartona, metala, drveta, sa slede¢im primenjenim
operacijama odlaganja i iskoriS§¢avanja otpada: Operacije ponovnog iskori§¢enja
otpada — R oznaka: R3, R12 i R13.



R3 - Recikliranje / prerada organskih materija koji se ne koriste kao rastvaradi
(uklju€uju¢i kompostiranje i ostale procese bioloSke transformacije) — ovo ukljuduje
gasifikaciju i pirolizu koriste¢i komponente kao hemikalije;

R12 — promena radi podvrgavanja otpada bilo kojoj od operacija od R1 do R11;

R13 ~ SkladiStenje otpada namenjenih za bilo koju operaciju od R1 do R12
(isklju€ujuci privremeno skladistenje otpada na lokaciji njegovog nastanka).

Prostor u ulici TemiSvarski drum 3 reda 3, je predviden da se uredi za
prikupljanje otpada i da sluzi za upravljanje otpadom, koje ¢e obuhvatati privremeno
skladistenje i mehanicki tretman (usitnjavanje — PET, ostala plastika (ABS, PC, PE,
PP...), baliranje — PET, karton, najlon, limenke, reparacija drvenih paleta i gajbi) i
odnoSenje razvrstanih otpada (sekundarnih sirovina) na reciklazu. GREEN
INDUSTRY DOO BEOGRAD poseduje dozvole za sakupljanje i transport neopasnog
otpada na teritoriji Srbije.

Proces skladistenja i tretmana neopasnog otpada zapocdinje dolaskom
materijala u krug postojenja gde ga radnici zaprimaju i proveravaju stanje
sekundarnih sirovina i poklapanje sa prateéom dokumentcijom. Takode, se
kontroliSe teZina upisana u Dokumentu o kretanju neopasnog otpada. Sledece dolazi
na red razvstavanje i klasifikacija kako bi se sekundarne sirovine skladistile na svom
odgovarajuéem mestu.

SKLADISTENJE OTPADA

Na lokaciji u Zrenjaninu, GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD c¢e vrsiti
skladistenje: plastike, stakla, metala, tekstila, drveta, karton, najlon... razli¢itih vrsta
¢vrstog neopasnog otpada. Svaka vrsta otpada ima odredeno mesto za skladistenje
koje ¢e voditi lice odgovorno za upravljanje otpadom — kvalifikovano lice.

Od tretmana ¢e se obavljati sledec¢e operacije: usitnjavanje — PET ambalaza i
pretforme, ostala plastika (ABS, PC, LDPE, HDPE, PP...), baliranje — PET, karton,
najlon, limenke. Takode ¢e se obavljati i reparacija drvenih paleta i gajbi. Radnici ¢e
raditi zamenu polomljenih i oStecenih delova na paletama i gajbama i prodavati ih
kao proizvod.

Delatnost operatera je takva da ée svojim radom smanjiti deponovanje
¢vrstog neopasnog otpada na fteritoriji cele Srbije. Ove operacije upravljanja
otpadom su i jedne od osnovih u postizanju glavnih cilieva u zastiti Zivotne sredine.

RUCNO SORTIRANJE

Tehnoloski postupak tretmana otpada zapodinje ulaskom sirovina na trakasti
transporter i dolaskom do sortirnog transportera. Ruéno sortiranje (Toftting) je
postupak sortiranja kod kojeg se ruéno odvajaju razlicite vrste materijala. Kod tog se
postupka sa pokretne trake, reciklabilni materijali odvajaju od ostalih vrsta otpada.
Ruéno sortiranje je u nekim slu¢ajevima ekonomski isplativ postupak odvajanja
materijala koje je moguce reciklirati od ostalih vrsta otpada.

Ruéno sortiranje ukljucuje:



« izdvajanje otpada zbog neuskladenosti sa ostalim prikuplienim reciklaznim
materijalima,

 fino izdvajanje otpada nakon radnje sortiranja, zbog veée sigurnosti u kvalitetu i
konzistentnost razvrstanih materijala, i

* izdvajanje reciklabilnih materijala iz ostalog otpada.

Problem ruénog sortiranja nastaje saznanjem da u takvim pogonima razlic¢ite
frakcije otpada mora obavljati ¢ovek. Postavlja se pitanje je li rad u pogonima za
rucno sortiranje Stetan za ljudsko zdravlje. U tom smeru radnici u pogonima za ruéno
sortiranje otpada moraju biti opremljeni i obuceni na slededéi nadin:

* nositi zastitnu opremu (rukavice, kaciga, zastitne naocale, zastitne ¢izme, maska,
opremu za zastitu od buke i reflektirajuci prsluk),

+ biti edukovani o postupku ruénog sortiranja, i

+ Dbiti edukovani o zastiti na radu.

Ako se ruéno sortiranje posmatra kao postupak sortiranja potrebno je imati na
umu opasnosti tog postupka za zaposiene. Ruéno sortiranje na vi§e nacina moze biti
$tetno za ljudsko zdravlje. Potrebno je u najve¢oj mogucéoj meri oblikovati radno
mjesto i vrstu otpada koji se sortira, kako bi se ta S§tetnost poku$ala izbeéi.
Reumatska oboljenja cesta su kod zaposlenih koji obavljaju postupak ruénog
sortiranja. 1z navedenih razloga potrebno je optimizovati radno mesto za takav
postupak i to na sledeéi nadin:

+ optimizovati radno mesto, odnosno visinu pokretne trake,

« omoguditi koristenje ruénih hvataljki i slicnih naprava za laksi dohvat otpada sa
trake, kako bi se smanijila potreba za saginjanjem,

» postaviti kontejnere tako da zaposleni troSe Sto manje energije za prebacivanje
izdvojenih materijala u kontejner,

+ podrugje na kojem se obavlja postupak treba biti ravno i ¢isto.

Potrebno je edukovati zaposlene o pojedinim vrstama otpada, o prasini i
gasovima, $tetnim za zdravlje. Da bi se smanijila opasnost radnog mesta potrebno je:
+ izbegavati sortiranje otpada u kojem bi moglo biti ostrin predmeta,

+ izbegavati ru¢no sortiranje stakla,
+ omoguciti viSe mesta za pranje ruku,
+ zabraniti jelo i pi¢e kraj uredaja za transport otpada.

Najveca prednost sortiranja i razvrstavanja &vrstog neopasnog otpada je u
razdvajanju otpada istih karakteristika koje ¢e operater da vodi u evidenciji pod
odgovarajué¢im indeksnim brojevima. Obodbacena elektricna i elektronska oprema
¢e ulaziti pod indeksnim brojem 20 01 36, dok ¢e se ona nakon procesa sortiranja i
razvrstavanja razdvojiti na indeksne brojeve metala i plastike u zavisnosti od vrste.

BALIRANJE OTPADA
Masina za baliranje je ona koja komprimuje otpadni materijal u kompaktne
definicije oblika, obi¢no kocka, olak$avajuéi skladitenje, rukovanje i transport za
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reciklazu. Hidrauli€ne prese se koriste za baliranje razli¢itih vrsta otpadnih materijala
(papira, metala, folije...). Kod ovakvih uredaja se hidrauli¢na energija pretvara u
mehanicku. To se postize kori§éenjem hidraulicnog cilindra, sa hidrauli¢nom
teCnoscu, koji hidrauliCku energiju pretvara u linearno kretanje i rad. Hidrauli¢ne
teCnosti su takode odgovorne za podmazivanje, prenos toplote i kontrolu zagadenja.
Sve hidrauli€ke pumpe rade na istom principu, a to je istiskivanje zapremine te¢nosti
protiv sile otpora ili pritiska.

Hidrauliéna presa pomoéu potisnog cilindra presuje i smanjuje radnu
zapreminu otpada. Zadniji cilindar sluzi za spustanje i podizanje vrata, koja sluze kao
brana prilikom presovanja. Preostala dva cilindra otvaraju poklopce usipne komore i
imaju zadatak da pre presovanja zatvore poklopce da otpad ne bi izlazio. Kao
sigurnosni element sluzi zastitha mreza, te stiti radnike od povreda. Ona mora biti u
zatvorenom polozaju da bi mogli upaliti hidroagregat prese te da se moze poceti sa
presovanjem. Baliranje otpada je ru¢na akcija, a obavlja se pomo¢u mehanizma za
vezanje Zice koja sprecava rasipanje otpada nakon presovanja. Elektroupravljacki
ormari¢, na kojem se nalaze dugmad za upravljanje, je mozak ovog stroja i pomocu
njega se izvode sve operacije osim vezivanja otpada u bale.

Operater ¢e u svom radu vrsiti baliranje: kartona, najlona - folije, limenki, PET
plastike.

Sema hidrauliéne prese je prikazana na narednoj slici 6.
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Slika 6: Sematski prikaz hidrauliéne prese

1 — radni cilindar,

2 — pritiskivac,

3 — ploc¢a jastuka,

4, 5 — cilindri jastuka za izvla¢enje,

6 — donja traverza (sto prese),

7 — stubovi,

8 — gornja traverza,

9- zavrtanj za prednaprezanje stubova prese.

Baliranje sekundarnih sirovina se vrsi radi jeftinijeg i lak$eg transporta, jer se
u 1m?® moze nalaéi oko 10kg nepresovanih, a &ak 200kg upresovanog materijala.
Nakon dovoZenja baliranog otpada preradjivaé isti mora debalirati radi dalje
reciklaze.

S

Slika 7: Balirani otpad
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REPARACIJA PALETA | GAJBI

Palete su esencijalni deo svih logisti¢nih sistema. Reciklaza drvenih paleta i
gajbi moze da podrazumeva i njihovu reparaciju. Pod ovim se podrazumeva zamena
drvenih delova koji su dotrajali ili o§tec¢eni. Na taj nacéin se stvaraju nove palete i
gajbe koje su spremne za novu upotrebu. Ovaj nadin reciklaze ima dve prednosti a
to su: usteda novca i smanjenje otpada na deponijama.

Proces reparacije ¢e se odvijati manuelno uz upotrebu raznih ru¢nih alata.
Kljesta (duckbill) je najprikladnija za skidanje olovne plote sa ivice palete bez
lomlienja drveta tokom uklanjanja. Cekié sa rascepom se koristi za uklanjanje
unutrasnjih palubnih plo¢a.

&
a‘- .

Ceki¢ sa rascepom Kliesta
Slika 8: Ruéni alat za reparaciju paleta

Takode se koristi alati za raskivanje i zakivanje kao i razli¢ite testere. Ubodne
testere su vazne za se€enje demontiranih komponenata paleta i drugih komada
nove ili reciklirane grade koji ¢e se koristiti za popravku paleta.

Radna stanica za popravku paleta dizajnirana je da pobolj§a ergonomiju i
efikasnost radova na popravci paleta. Najjednostavniji stolovi za popravku paleta
omogucéavaju radniku na popravci da svoj posao obavlja na razumnoj visini,
smanjujuci tako umor i naprezanje. Stolovi sa rotiraju¢éim gornjim delom mogu
omoguciti radniku da okrece sto za laksi pristup drugoj strani palete i smanjuje
potrebu za istezanjem. Naizmeni¢no, sto moze imati visoku tatku koja olak$ava
rukovaocu okretanje palete. Na stolu za reparaciju drvenih paleti i gajbi ¢e biti
montiran cirkular.

Na narednom dijagramu je prikazana blok $ema procesa reparacije drvnih
paleta.
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Istovar kori$¢enih paleta

Pregled istovarenog materijala

— - = delova
Sortiranje > | DemontaZa korid¢enih L7

paleta

Reparacija koris¢enih paleta
Zamena s5a hovim

Slaganje repariranih paleta drvenim letvicama

Utovar na kamion

Slika 9: Blok Sema procesa reparacije paleta

Kod procesa reparacije drvenih paleta i gajbi ¢e se stvarati ¢vrst otpad od
delova koji su zamenjeni odnosno oste¢eni. On ¢e se predavati operaterima za
upravljanje otpadom.

MLEVENJE OTPADNE PLASTIKE - AMBALAZE

Mlevenje otpadne plastike se vrsi u mlinovima tj. Srederima koji u sebi sadrze
noZeve za usitnjavanje. U njima ¢e se vrsiti usitnjavanje tvrde otpadne plastike: PET,
PP, HDPE, LDPE, ABS, PS... Usitnjeni materijal ¢e preko silosa imati moguénost
pakovanja u dZzambo vrece.

Tretman plastiéne ambalaZe se odvija kroz sledece procese:

otkup i prihvat otpada — Plasticne fla8e se na lokalitet operatera
donose u vrecama zapremine 2 m3, nakon ¢ega se vr§i merenje i
privriemeno skladiStenje na za to predvideno mesto.

debaliranje i sortiranje — Vrece sa plasti¢nim fladama se unose u halu i
istresaju na radni sto, odnosno na pokretnu traku za sortiranje. Na
pokretnoj traci se prvenstveno izbacuju predmeti koji nece i¢i na dalju
preradu, a sortiranje plasti¢nih flasa se vrsi po vrsti i boji. Sa plasti¢ne
flaSe se ne skidaju ¢epovi.

busenje plasti¢nih flaS8a — Nakon sortiranja selektovane plasti¢ne flase
se ubacuju na kosi transporter koji ih odnosi do perforatora — masine
za busSenje. BuSenje flaSa je potrebno da kod mlevenja flasa ne bi
doslo do praskanja zatvorenih flasa.

mlevenje plasti¢nih fla8a — Mlevenje plasticnih flaSa se odvoji na
uredaju koji se zove mlin i preko transportne trake se materijal unosi u
njega.

pakovanje — Na kraju se vr$i pakovanije ljuspica u vre¢e od 2 m3 preko
silosa. Pakovanje gotov proizvoda se odlaze na predvideno mesto do
njegovog daljeg transporta na reciklazu.
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VRSTE OTPADA (MATERIJALA) | KAPACITETI

Na osnovu kataloga otpada definisane su vrste otpada koje se mogu
skladistiti i koje ¢e se tretmanom obradivati za dalju reciklazu na osnovu Priloga 1
(Katalog otpada) Pravilnika o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada (Sl.
glasnik RS br. 56/10, 93/2019, 39/2021 i 65/2024).

Kapaciteti operacija dati su u narednim tabelama.

Tabela 1: Skladidni kapaciteti operatera za operaciju upravljanja R13

Indeksni broj | Jednoobrazno Dnevni Godisnji
otpada (t) kapacitet (t) kapacitet (1)
07 02 13 15 5 1320
10 11 12 1 1 264
12 01 01 0,1 0,1 26,4
12 01 02 0,1 0,1 26,4
12 01 03 0,1 0,1 26,4
12 01 04 0,1 0,1 26,4
15 01 01 35 30 7920
15 01 02 35 30 7920
1501 03 10 12 3168
1501 04 7 55 1452
1501 05 1 1 264
1501 06 5 3 792
15 01 07 15 10 2640
1501 09 1 1 264
16 01 17 0,1 0,1 26,4
16 01 18 0,1 0,1 26,4
16 01 20 1 1 264
17 02 02 1 1 264
17 02 03 3 2,5 660
17 04 01 0,2 0,2 52,8
17 04 02 0,2 0,2 52,8
17 04 03 0,1 0,1 26,4
17 04 04 0,1 0,1 26,4
17 04 05 6 5 1320
17 04 06 0,1 0,1 26,4
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17 04 07 3 2,5 660
1910 01 0,1 0,1 26,4
19 10 02 0,1 0,1 26,4
1912 01 6 5 1320
1912 02 5,5 5 1320
1912 04 10 5 1320
1912 05 1 1 264
20 01 01 10 5 1320
20 01 02 1 1 264
2001 10 1 1 264
20 01 11 1 1 264
2001 38 1 1 264
20 01 39 10 5 1320
2001 40 5 3 792
2001 99 8 5 1320
Ukupno 200 150 39600

Tabela 2: Tehnoloski kapacitet tretmana neopasnog otpada

Indeksnibroj | R Dnevni | Mesec¢ni | Godisniji
otpada osHaka | kapacitet (t) | kapacitet (t) | kapacitet (t)

0702 13 R3 0,1 2 26
15 01 01 R12 5 110 1330
1501 02 R3 15 330 4000
1501 02 R12 5 110 1330
1501 03 R3 4 90 1000
150104 R12 0,4 8 100
17 02 03 R3 0,1 2 26
1912 01 R12 0,1 2 27
191204 R3 0,1 2 27
2001 01 R12 0,1 2 27
2001 39 R3 0,1 2 27
Ukupno 30 660 7920

PET ambalaza je materijal koji se najvi§e preraduje. Strukturna formula i oznaka za

reciklazu su:
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Nastaje polikondenzacijom tereftalne kiseline ili di-metil tereftalata i etilen glikola

pripada grupi alifatsko-aromati¢nih zasi¢enih poliestera

polimerizacija se sprovodi iznad tacke topljenja poliestera, a dobijeni rastop
se ekstrudira u vlakna ili u granule

relativno visoka tacka toplijenja i stepen kristalnosti, odlicnih mehanickinh
svojstava, hemijske i toplotne postojanosti.

Osnovne osobine PET-a

gustina amorfne faze je 1,33 gcm3, a kristalne 1,50 gcm-

amorfni PET je proziran, a kristalasti, u zavisnosti od udelu kristalne faze i
veli¢ine sferolita, mutan ili beo

povrSinski &vrst materijal, nelomljiv, Zilav materijal, otporan na mehanicka
opterecenja, lagan, bez mirisa, neutralan, bez uticaja na okus (aromu),
nepropustan za kiseonik i ugljovodoniéne kiseline i postojan na delovanje
vecine hemikalija

tacka topljenja oko 265°C

dobra barijerna svojstva

upotrebljiv je do 220°C (folije za pecenje)

toplotno se razgraduje iznad 300°C kada nastaje acetaldehid

osnovni nedostatak mu je oteZana prerada zbog relativno spore kristalizacije
iz rastopa, $to zahteva odrzavanje temperature prerade u uskim granicama

s obzirom na namenu proizvoda od PET-a i vrlo stroge norme koji ti proizvodi
moraju zadovoljavati, pri preradi nastaju relativho velike koli¢ine tehnolo$kog
otpada Sto namece vaznost reciklaze PET-a

Donja toplotna vrednost koja se moze energijski iskoristiti sagoravanjem je 23
MJ/kg.

OSOBINE Jed. mere |PET
o | Specifléni toplotni kapacitet KJ/kgK 1,05
55 | Toplotna provodnost W/mK 0,24
E | Temperaturna postojanost oblika K 461
2 | (DIN 53460)
Gustina kg/m?3 1370
Skupljanje % 1,2-2
Apsorpcija vode, 3 mm % 0,02
@ | Brzina gorenja cm/min SpOoro gori
'2 | Tatka omeksavanja K 343 - 383
L | Otpornost prema delovanju svetla - Lagano oksidira
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Otpornost na kiseline - Dobra
Otpornost na baze - Dobra
Cvrstoéa na istezanje N/mm?2 71

% Cvrstoéa na savrjanje N/mm’ 125

'g Otpornost na udar (1IZOD) kg cm/cm 4,32

S | Modul elasti¢nosti N/mm?2 3500

= | Tvrdo¢a, Rockwel C R-120 M-94
Dielektriéna évrstoca V/0,0025 mm |-

0 Dielektricna konstanta, 60 cikla - 3,65

22 | Povrsinski otpor 5-1012

% Zapreminski specifi¢ni otpor Q/cm 4-1016

W | Dielektriéni faktor gubitka, 60 cikla - 0,0055

B.Perodevi¢: Kalupi za injekciono presovanje plastomera (termoplasta), Nauéna
knjiga, Beograd,1995.

Polietilen (PE) je najjednostavniji je poliugliovodonik i jedan od najpoznatijih i
najvaznijih termoplasti¢nih materijala. Industrijski se proizvodi polimerizacijom
etilena. Polietilen se sastoji od jedinica -CH2-CH2-, koje medusobnim povezivanjem
grade lancane makromolekule velikih molekulnih masa opste formule -(CH2-CH2-)-
n. Jednostavna struktura makromolekula omogucéava njihovu laku kristalizaciju.
Komopolimer polietilena se dobija polimerizacijom monomera etena ("etilena").
Svojstva politlena zavise od njegove strukture i aditiva koji se dodaju tokom
proizvodnje. Najvazniji strukturni parametri, koji direktno uti¢u na osobine polietilena,
jesu stepen kristalnosti i prose¢na molekulska masa. Stepen kristalnosti mera je za
odnos kristalne faze prema amorfnoj, a zavisi, od razgranatosti makromolekula.
Polietilinski makromolekuli nisu samo ravno lanéani, ve¢ neki od vodonikovih atoma
mogu biti zamenjeni manjim ili ve¢im (kra¢éim ili duzim) ugljovodoniénim
supstituentima. Oni onemogucavaju gusto slaganje lan¢anih segmenata i potpuniju
kristalizaciju, pa se s poveéanjem razgranatosti smanjuje stepen kristalnosti.
Stepenu kristalnosti direktno je proporcionalna gustina polietilena. Kako se gustina
moze jednostavno meriti, osobine polietilena se upravo prema njegovoj gustini i
ocenjuju. S porastom gustine povecava se tacka toplienja i ve¢ina mehanickih
svojstava, medu njima tvrdoc¢a, zatezna C&vrsto¢a, produZenje pri raskidu, otpor
prema puzanju, ¢vrsto¢a, a takode i hemijska postojanost. Osim toga, smanjuje se i
propusnost te¢nosti i gasova. S druge strane, s porastom gustine smanjuje se
savitljivost, prozirnost, Zzilavost i otpornost prema nastajanju napuklina od
naprezanja.

Prosetna molekulska masa polietilena vrlo je vazna, posebno $§to od nje zavisi
sposobnost prerade polietilena. Polietilen s veéom molekulskom masom se
generalno teZe preraduje. On pokazuje bolja mehanitka svojstva, npr. poveéanu
udarnu Zzilavost, évrstoéu na paranje i otpornost prema koroziji zbog napuklina od
naprezanja, a ve¢a mu je i hemijska postojanost. Medutim, tvrdoc¢a, savitljivost i
zatezna &vrstoéa ne zavise uopste od prosec¢ne molekulske mase.

Na osnovu razlika u gustini, odnosno prose¢noj molekulskoj masi, polietilen se kao
tehnicki materijal svrstava u nekoliko tipova:
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Polietilen niske gustine (engl. low density polyethylene, LDPE)

Linearni polietilen niske gustine (engl. linear low density polyethylene, LLDPE)
Polietilen visoke gustine (engl. high density polyethylene, HDPE)

Poletilen ultra visoke molekulske mase (engl. ultra high molecular weight
polyethylene, UHMWPE).

PoObd~

Polietilen niske gustine (LDPE)

Gustina polietilena niske gustine iznosi od 0,915 do 0,935 g/cm®. On omek$ava ve¢
na temperaturi od 85 do 87 °C, a po€inje da se topi na = 110°C. To je Zilav materijal
visokog modula elasti¢nosti, voskaste konzistencije i nepotpune prozirnosti.
Viskoznost njegovog rastopa je mala i pri velikim smicajnim brzinama, s§to
omogucuje laganu preradu ekstrudiranjem i injekcijskim presovanjem.

Linearni polietilen niske gustine (LLDPE)

Linearni polietilen niske gustine (LLDPE) nastaje kopolimerizacijom etilena i
dodatkom 5 do 10% nekog od aifa olefina. Najc¢es$c¢e su to 1-buten, 1-heksen i 1-
okten.Tako nastaje pretezno linearni makromolekularni polietilen s mnogo manijih
bocnih grupa. lako je gustina tog tipa polietilena niska (od 0,917 do 0,935 g/cm?),
ipak je on zbog linearne strukture sli¢niji polietilenu visoke gustine. Njegovi
makromolekuli imaju povec¢an stepen kristalnosti pa je poviSena i tacka topljenja, a
ogledaju se i neka dobra svojstva poetilena niske i polietilena visoke gustine, kao
npr. dobra Zilavost uz nesmanjenu ¢vrtocu.

Fizicke i mehanicke osobine polietilena niske i visoke gustine:

Osobine Polietilen  niske | Polietilen visoke
gustine gustine

Gustina g/cm? 0,91- 0,935 0,94 - 0,97

Zatezna ¢vrstoca N/mm? 4,15-14,8 18,7 - 33

Rastezanje pri kidanju % 90 - 800 20-130

Cvrstoéa na pritisak N/mm2 |- 19 - 25

Zatezna udarna Zilavost J/m - 25-1000

Modul elasti¢nosti N/mm? 100 - 265 415 - 1250

Modul smicanja N/mm? 150 - 350 -

Tvdoéa D 40 - 51 D60-70

Indeks loma 1,51 1,54

Specifi¢ni toplotni kapacitet JK'g! 123 2,3

Toplotna provodljivost WK ecm- | 33 - 10 (46 - 50) - 104

1

Koeficijent toplotnog rastezanja | K-1 (10 - 22) -10° (11-13)-10°

Temperatura upotrebe °C 80 120

Temperatura omeksavanja °C 110-120 130 - 140

ili topljenja
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Polietilen visoke gustine (HDPE)

Polietilen visoke gustine ima makromolekule uglavnom linearne stukture i vrlo male
razgranatosti, pa zato ima veliki udeo kristalne faze i veéu gustinu. Njegova gustina
iznosi od 0,94 do 0,97 g/cm® dok omeksava na temperaturi = 127°C. Tvrdoéa i
CvrstoCa su mu vece od vrednosti za polietilen niske gustine. lzrazito mu je
povecana i hemijska postojanost.

Poletilen ultra visoke molekulne mase (UHMWPE)

S prose¢nom relativnom molekuskom masom od 2 -10° do 6 -108 i gustinom od 0,94
glem?®, vrlo je cenjen kao tehni¢ki materijal. Postojan je prema abraziji i umoru
materijala, povr8ina mu je glatka, pokazuje veliku udarnu Zilavost i maniji koeficijent
trenja.

Proizvodnja i primena polietilena

Zahvaljujuéi  svojim dobrim mehanic¢kim svojstvima, hemijskoj postojanosti,
nepropusnosti za vodu i druge neagresivne te¢nosti i relativho niskoj ceni, polietilen
je danas vrlo cenjen tehniCki materijal velike i raznovrsne primene. U tu se svrhu
proizvodi mnogo vrsta komercijalnog polietilena koje se medusobno razlikuju prema
strukturi, prema vrsti i koli¢ini dodataka. Postupci proizvodnje polietilena svrstavaju
se u postupke polimerizacije etilena uz visoki ili uz niski pritisak. Izborom vrste
procesa, pritiska, temperature i katalizatora moze se uticati na molekulsku masu
polietilena, granatost makromolekula i stepen kristalnosti. Tako se diriguju i svojstva
polimera, §to omogucéava proizvodnju mnogih komercijalnih tipova polietilena za
razli€ita podrucja primene. Polietilen se moze preradivati svim glavnim postupcima
prerade plastomera. NajviSe se primjenjuje ekstrudiranje, injekcijsko presovanje i
rotaciono livenje, a otpresci i poluproizvodi se mogu i masinski preradivati.
Temperatura prerade polietilena zavisi od vrednosti masenog protoka rastopa a
obi€éno je u rasponu od 180 do 280°C.

Polipropilen (PP) je plastomer linearnih makromolekula opste formule -[-CH(CH3)—
CH2-]-. Raspored metilnih grupa u lancu je pravilan i one se uvek nalaze na
svakom drugom ugljovodonikovom atomu. Medutim, makromolekuli polipropilena
mogu se razlikovati s obzirom na sfernu orijentaciju metilnih grupa. Ako su sve
orijentisane jednako, polipropilen je izotakti¢an, ako im je orijentacija razli¢ita, radi se
o ataktichom polipropilenu, dok orijentaciju naizmeni¢no u jednom i u drugom smeru
daje sindiotaki¢ni polipropilen. PoZelino je da polipropilen sadrzi §to veci udeo
izotakticne strukture. Zahvaljujuéi toj sferi¢noj pravilnosti lanci makromolekula grade
spiralnu strukturu u obliku zavojnice i takva struktura je pogodna za kristalizaciju, $to
je preduslov dobrim svojstvima polipropilena. Komercijalni polipropilen sadrzi 90 %
izotakti¢nih sekvenci sa stepenom kristalnosti od 60 do 70 % $to zavisi i od ranije
toplotne obrade.

Osobine polipropilena

Polipropilen je jedan od najlaksih polimernih materijala sa gustinom od 0,90 do 0,91
g/cm3. Visoka tacka toplienja omogucuje upotrebu polipropilena u relativno Sirokom
temperaturnom podrucju. Tako je topljenje éistog izotakti¢nog polipropilena 176°C,
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dok se tehnicki polipropilen topi u temperaturnom podrugju izmedu 160 i 170°C.
Srednja molekulska masa standardnih tipova polipropilena iznosi od 200 000 do 500
000.

Sa porastom molekulske mase i sa pove¢anim udelom atakti¢ne strukture smanjuje
se tvrdoCa, zatezna CEvstoca, gustina, Cvrsto¢a i teéljivost rastopa polipropilena.
Vazna je i raspodela molekulskih masa, pa se tako teéljivost rastopa poveéava s
vecim udelom nizih molekulskih masa, ali istovremeno opada udarna Zilavost
materijala. Polipropilen se odlikuje dobrom uravnoteZeno$éu svojih mehani&kih,
toplotnih i elektri¢nih svojstava. Mnoga svojstva su slitna svojstvima polietilenu niske
gustine. Medutim, polipropilen ima vecu tvrdoéu i zateznu &vrsto¢u, elastiéniji je,
prozirniji i sjajniji uz jednaku propustljivost za gasove i pare. Nedostatak propilena je
mala udarna Zilavost, posebno na temperaturama nizim od sobne. Taj se nedostatak
moZe ublaZiti kopolimerizacijom s drugim d-olefinima, najviSe s etilenom, koji se
dodaju u koli¢ini od 5 do 20 %. Cisti polipropilen je izvrstan elektri¢ni izolator
zahvaljujuéi nepolarnom karakteru svojih makromolekula. Medutim, izolatorska
sposobnost polipropilena zagadenog ostacima metalnih katalizatora je puno slabija.
Kao i vecina kristalastih poliolefina, polipropilen je vrlo stabilan prema delovanju
vode, organskih rastvara¢a, maziva i drugih uobi¢ajenih reagenata, a ni anorganske
hemikalije ne menjaju mu osobine do 120°C. Medutim, neotporan je prema jakim
oksidansima pa je podlozan oksidacionoj degradaciji, posebno na povienim
temperaturama kojim je izlozen tokom prerade.

Fizicke i mehanic¢ke osobine polipropilena:

Osobina jedinice Polipropilen
Gustina g/cm3 0,90 - 0,91
Zatezna &vrstoca N/mm2 | 31-41
Rastezanje pri kidanju % 100 — 600
Cvrstoéa na pritisak N/mm?2 38 - 55
Zatezna udarna Zzilavost (Izvod) J/m 21-53
Modul elasti¢nosti N/mm? 1100 — 1500
Modul smicanja N/mm? 800

Tvdoéa (Rockwell) R 80 - 100
Indeks loma 1,49
Specifiéni toplotni kapacitet JK g1 2

Toplotna provodljivost WK'cm? |12-10*
Koeficijent toplotnog rastezanja K- (8,1-10)- 10°
Temperatura upotrebe °C 120 - 160
Temperatura omeks$avanja ili topljenja °C 160 - 170

Osobine polistirena (PS)

Polistiren, tvrda, kruta, briljantno prozirna sintetitka smola proizvedena
polimerizacijom stirena. Siroko se upotrebljava u prehrambenoj industriji (tacne i
posude, ¢ade, escajg za jednokratnu upotrebu...).

Polistiren (PS) je &ist, amorfan, nepolarni robni termoplast koji se lako obraduje i koji
se lako mozZe pretvoriti u veliki broj poluproizvoda kao $to su pena, filmovi i listovi. To
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je jedna od najveéih plasti¢nih proizvoda po zapremini, koji obuhvata priblizno
sedam posto ukupnog trzista termoplasta. PS je veoma dobar elektri¢ni izolator, ima
odli€nu opti€ku jasno¢u zbog nedostatka kristalina i ima dobru hemijsku otpornost na
razblaZzene kiseline i baze. Takode se lako prevodi u veliki broj gotovih proizvoda jer
postaje viskozna te€nost iznad temperature staklenog prelaza (Tg) koja se lako
moZe oblikovati. Medutim, polistiren ima nekoliko ograni¢enja. Razgraduju ga
ugliovodoni&ni rastvaraci, mali sadrzaj kiseonika i otpornost od UV zraéenja, i priliéno
je krt, tj. ima slabu udarnu &vrstoéu usled ¢évrstoce polimerne osnove. Pored toga,
njegova grani¢na vrednost gornjin temperatura za kontinualnu upotrebu je prili€no
niska zbog nedostatka kristalnosti i niske temperature staklene tranzicije od oko Tg =
373 K (100 ° C). Pod svojom Tg, ima srednju do visoku zateznu &vrstoéu (35 - 55
MPa), ali ima nisku jaginu udarca (15 - 20 J / m). Uprkos svim ovim slabostima,
stirolni polimeri su veoma atraktivni plasti¢ni proizvodi velikog obima.

Stiren se dobija reakcijom etilena sa benzenom u prisustvu aluminijum hlorida da bi
se dobio ethilbenzene. Benzen grupa u ovom jedinjenju se zatim dehidrogenise da bi
se dobio feniletilen ili stiren, isti te¢ni ugliovodonik sa hemijskom strukturom
CH2=CHCeHs. Stiren se polimerizuje kori§¢enjem slobodnih radikalnih inicijatora
prvenstveno u procesima suspenzija, iako se koriste i reSenja i postupci emulzije.
Struktura jedinice za ponavljanje polimera moZe se predstaviti kao:

Y

CoHs

polystytene

Prisustvo fenilnih grupa (C6H5) je klju¢no za osobine polistirena.

HIPS

HIPS je jeftin plasti¢ni materijal koji je jednostavan kako za obradu tako i za
proizvodnju. HIPS se &esto upotrebljava kod struktura sa niskom ¢vrstoéom gde je
potrebna otpornost na udarce, masinska sposobnost i niska cena. Cesto se koristi za
proizvodnju predproizvodnih prototipova, posto je ima dimenzionalnu stabilnost i
lako se proizvodi, boji i lepi. Prirodni (proziro beli) HIPS je kompatibilan za upotrebu
prehrambenoj industriji.
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Osobine Jedinica PS
Fizicke
Specifi¢na tezina - 1,04
Mehanicke
Savitljivost psi 240.000
Otpornost na savijanje psi 4.210
Otpornost na istezanje % 50
Zatezna &vrstocéa psi >3.000
Termalne
Temperatura topljenja °F 210
Ocena zapaljivosti - Sporo gorenje
Temperatura odbijanja toplote °F 185

ABS

ABS (Acrylonitrile-Butadiene-Styrene) sa hemijskom formulom (C8H8)x - (C4H6)y -
(C3H3N)z je uobitajeni termoplasti¢ni polimer. Temperatura staklene tranzicije je
oko 105 ° C (221 ° F). ABS je amorfan i stoga nema istinsku tacku topljenja.

ABS je terpolimer izraden polimerizacijom stirena i akrilonitrila u prisustvu
polibutadiena. Proporcije mogu varirati od 15 do 35% akrilonitrila, 5 do 30%
butadiena i 40 do 60% stirena. Rezultat je dugacak lanac polibutadiena koji je
ispresecan sa kraéim lancima od poli (stiren-ko-akrilonitril). Nitrilne grupe iz susednih
lanaca, koje su polarne, privlate jedni druge i vezuju lance zajedno, Cine¢i ABS
ja¢im od Cg&istog polistirena. Stiren daje plastici sjajnu, nepropusnu povrsinu.
Polibutadien, gumirana supstanca, obezbeduje Zilavost &ak i pri niskim
temperaturama. Za veéinu aplikacija, ABS se moze koristiti izmedu -20i1 80 ° C (-4 i
176 ° F) jer se njegova mehanitka svojstva razlikuju od temperature. Osobine
stvorene su gumenim toughening-om, gde se sitne ¢estice elastomera rasporeduju
kroz ¢vrstu matricu.

Najvaznije mehanicke osobine ABS su otpornost na udar i Zilavost. Moze se
napraviti razli€ita modifikacija za pobolj$anje otpornosti na udar, zilavost i otpornost
na toplotu. Otpornost na udar moze se pojacati poveéanjem proporcije polibutadiena
u odnosu na stiren i akrilonitril, iako to uzrokuje promene u drugim svojstvima.
Otpornost na udarce ne pada brzo na nizim temperaturama. Stabilnost pod
opterecenjem je odli¢na sa ograni¢enim optereéenjem. Stoga, promenom proporcija
njegovih komponenti, ABS se mozZe pripremiti u razli¢itim aplikacijama.

Osobine Jedinica ABS
FiziCke
Gustina glem3 1,07
Mehanicke
| Otpornost na savijanje MPa 75,84
Zatezna Cvrstoca MPa 44,81 ]
Termalne B
Termi¢ka provodljivost W/mK 0,1
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Temperatura topljenja ~[ec 200
Linearni  koeficijent toplotnog | K 12*10-°
Sirenja

Poliamid (PA)

Poliamid plastika ( Koterm ili najlon ) je veoma tvrda plastika koja zbog svojih
hemijskih osobina spada u veoma Zilave materijale sa odli¢nim termiCkim i
hemijskim karkateristikama.
NajvaZznije karakteristike koje izdvajaju ovaj materijal od ostalih plasti€nih materijala
Su njegova neverovatna zilavost ,tvrdoéa i otpornost na hemikalije.
Vrste poliamida

e POLIAMID PA6 EKSTRUDIRANI | LIVENI- Sipke,ploge i cevi

e POLIAMID SA MOLIBDENOM — PA6 + MoS — Sipke i plode

e POLIAMID SA ULJEM — PA6 OIL FILLED — Sipke i ploge

e POLIAMID SA STAKLOM — PA6 30 % Glass Flbre — Sipke

o POLIAMID CREVA PA11iPA12 - Pneumatska creva
U poredenju sa bronzom, aluminijumom i ostalim obojenim metalima on nudi
superiorno manju kilazu, sa istim ili boljim karakteristikama, i ¢esto se koristi kao
zamena za ove materijale.

Primena poliamida

Obradom ove plastike dolazimo do mnogih novih aplikacija u industriji kao zamene
za metale u izradi komponenata za motore. Usisne grane motora od najlona su
zZilave, otporne na koroziju, lakse i jeftinije od aluminijuma i omoguéavaju bolji protok
vazduha.

Elektricna izolacija , otpornost na koroziju i tvrdoéa &ine PA nezamenjivim u
elektronskoj industriji kablova i izolatora dok ga zilavost &ini nezamenjivim pri izradi
zupc&anika.

PA - Poliamid (NAJLON) :

PA 66 - Poliamid ; Ttopljenja = 255 - 265 °C
PA6 - Poliamid ; Ttopljenja =218 - 221 °C

TomeksSavanja = 240 - 250 °C ; Tpos.max = 80 - 120 °C
Tomeksavanja = 210 - 220 °C ; Tpos.max = 80 -120 °C

PA 11 - Poliamid ; Ttopljenja = 185 - 188 °C ; TomekSavanja = / °C ; Tpos.max= 80-120°C
PA 610 — Poliamid ; Ttopljenja = 210 - 216 °C ; Tomeksavanja =205 -215°C ; Tpos.max = 80-120 °C
PA 612 - Poliamid ; Ttopljenja = 208 - 212 °C ; TomekSavanja = / °C ; Tpos.max= 80-120°C

PA 12 - Poliamid ; Ttopljenja=175-180 °C ; Tomek3avanja= 170 °C ; Tpos.max = 80 -120°C
Drvo

Drvo je porozni materijal koji se po pravilu sastoji od 40 do 60 % celuloze
(najvaznija komponenta), 25 do 30 % lignina, 12 do 17 % smole, tanina, gume,
voska, Secera i minerala, prosecne specificne mase oko 1.50 g/cm3. Elementarni
sastav suve drvne mase je: 50 % ugljenika, 43 % kiseonika, 6 % vodonika, 0,3 %
azota i 0,7 % pepela.

Osim direktnog izlaganja visokoj temperaturi, drvo se naj¢eSce pali
provodenjem toplote (kondukcijom), i to:
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e palijenjem drvene grede krovne konstrukcije ugradene u dimnjak ili u
neposrednoj blizini,

e paljenjem drvenog poda (parket, daske) ispod peci na ¢vrsta goriva,

* paljenjem daske za peglanje rublja, ili zbog sli€nog pregrejavanja koje
nastaje neposrednim kontaktom neke zagrejane plo¢e sa drvenim
materijalom, itd.

Do paljenja drveta dolazi na temperaturama od 250 — 300 °C. Raspadanje
drveta pocinje ve¢ na temperaturi od 100 do 130 °C.

Tabela 3: Temperature paljenja razlicitih vrsta drveta

Vrsta drveta Temperatura paljenja [°C]
brest 270
jasen 270
bukva 275

mahagoni 285
hrast 290
smreka 270
orah 275
jelovina 290
omorika 270
grab 275
Sperploca 285

Stepen zapaljivosti zavisi od:
e vrste drveta,
e stepena obradenosti,
e gustine,
e stepena vlaznosti,
e 0od postojanja premaza itd.

Izgaranje ¢e biti brze ako je manja specificna tezina, kada je drveni sloj drva,
izloZzena povrSina pri izgaranju veca. Zapaljivost zavisi i od vrste drveta, pa je npr.
hrastovina otpornija od &etinara, a prisutnost smole, gume i sli¢nih materija znatno
povecavaju gorivost.

Tvrdo drvo se teze pali. Manji komadi se lak$e pale. Komadi sa hrapavom
povrsinom se lakSe pale od onih sa glatkom.

Na temperaturi od oko 110°C drvo gubi povrSinsku vlagu, a pri 230°C dolazi
do intenzivnog isparavanja pirolitickinprodukata drveta uz pojavu stvaranja sloja
ugljenika na povrsini.

Faza izgaranja otvorenim plamenom je faza izgaranja drveta. U toj fazi dolazi
do prenosa toplote sa povr§ine komada drveta u unutrasnjost. Posledica ove pojave
je oslobadanje gasnih pirolitickih produkata u unutragnjosti drvene mase i izlaska na
povrsinu.
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Papir i karton
Osnovne sirovine u savremenoj proizvodnji papira su celuloza, drvenja¢a i

stari papir, uz dodatak lepka, punila i boje. Manje se upotrebljavaju otpaci biljnih
tekstilnih vlakana i tkanine. S obzirom na zapaljivost, papir pripada grupi
lakozapaljivin materijala koje intenzivno gore. lzgaranje ovisi o vrsti papira i naginu
pakovanja. Ako je sloZen u obliku listova, izgaranje ée se, zbog nedostatka kiseonika
u unutrasnjosti odvijati samo na spoljnim - ivienim delovima (knjiga, role papira,
slozeni papir).

Hartija intenzivno gori, ali tok sagorevanja zavisi od vrste i oblika pakovanja.
Hartija slozena u listove (ris, knjiga, ...) nagoreva samo na povr$ini zbog nedostatka
kiseonika unutar pakovanja.

Razlika izmedu papira i kartona je u debljini ili masi povr§ine od 1m?2. Dakle,
karton je isti papir ali ima veéu tezinu i gustinu.

Papir je, kao i drugi zapaljivi materijali, predmet paljenja kada dostigne
odredenu temperaturu. U ovom slu€aju, paljenje papira se dogada u nekoliko
osnovnih sluCajeva. Prvi od njih je uticaj spoljasnjih uslova, drugim reéima,
spaljivanje papira. U takvoj situaciji, koja uklju¢uje otvaranje vatre na list papira, list
je izloZzen visokim temperaturama, $to dovodi do paljenja. U tom slugaju,
temperatura otvorene vatre, zavisno od toga koji se materijal koristi za sagorevanje,
moze biti od 800 do 1300 ° C.

Medutim, u nekim sluéajevima papir se moZe =zapaliti bez odredenog
spoljasnjeg uticaja. To je moguée u situaciji tzv. samozapaljivost. U tom slu&aju,
samozapaljivost, tj. pojava eksplozije ili otvorenog plamena na povr$ini zapaljivog
materijala, dogada se kada temperatura okoline dostigne odredenu kritiénu tadku.
Treba imati na umu da je papir u tom pogledu priliéno zapaljiv materijal. Proseéna
temperatura okoline na kojoj se samozapali iznosi oko 450 ° C, ali moze nesto
varirati zavisno od vrste i gustine papira, kao i od njegovoj vlaznosti.

4. OPIS PREDVIDENE OPREME

1. Usipni transporter*3
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Namena

Trakasti transporteri namenjeni su pre svega za transport materijala do masina i
Za njegovo transportovanje od jedne do druge masine u reciklaznom dvoristu.
Brzina je prilagodena navedenoj nameni.

Tehnic¢ke karakteristike

TIP TRANSPORTER BPT1000L3
DUZINA _ mm 2800 .
RADNA SIRINA mm 1000
MOTOR KW 1.1

NAPON NAPAJANJA v 380 V 50 Hz

Namena

Trakasti transporteri namenjeni su pre svega za transport materijala do masina i
Za njegovo transportovanje od jedne do druge masine u reciklaznom centru.
Brzina je prilagodena navedenoj nameni.

Transporteri se mogu koristiti i za transport lakih tereta (komadnih i rasutih) pod
uslovom da se ne prekoraci dozvoljeno optereéenije.

Namena sortirnih transportera, pored transporta rastresitog materijala, da
omoguci radnicima predvajanje frakcija sa trake.

Opis konstrukcije

Transporteri se sastoje iz sledeéih delova:
- pogonska stanica

- zatezna stanica
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- noseca konstrukcija

- valjci

- traka

- postolje

- usipni i izlazni kos.

Pogonska stanica se sastoji od limene konstrukcije, tu su smesteni
motoreduktor i pogonski valjak preko kojih se ostvaruje pogon i definisana brzina
trake.

Zatezna stanica se sastoji od limene konstrukcije u kojoj su smesteni zatezni
valjak i sklop kliznog mehanizma za zatezanje i centriranje trake.

Noseéa konstrukcija je izvedena od hladno oblikovanih limova medusobno
povezanih vijcima. Popre&no ukruéenje konstrukcije je izvedeno poveznicama od
pravougaonih cevi. Po gornjim limovima klizi traka.

Transportna traka je specijalna vrsta PVC trake namenjena za klizanje po limu,
sa donje strane je platno sa izrazenim svojstvima klizanja po limu.

Postolje je izradeno od kvadratnih kutijastih profila. Na postolju se nalaze
oslone plo¢e na koje se mogu postaviti okretni tockovi sa koénicom, koji
omogucavaju lako premestanje transportera. Na postolju sortirnog transportera
nalaze se specijalni nogari koji omuguéavaju podeSavanje transportera po visini.
Usipni i izlazni koSevi izradeni su od Celiénih profila i lima a sluze za lakse

punjenje transportera materijalom i spre€avaju njegovo rasipanje van
transportera.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE TRANSPORTER BPST1200L6

TIP

DUZINA mm 6.000

RADNA SIRINA mm 1.200

MOTOR kW 4

NAPON NAPAJANJA V 380V 50 Hz

TIP TRAKE PVC traka — beskonacna

UKUPNA DUZINA TRAKE mm =12.400
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3.Perforator

Namena

Perforator BPP80 namenjen je u svrhu perforiranja (busenja) otpadnih PET boca,
tj. za prethodnu pripremu otpadnih PET boca zapremine 0,2 do 5 | sa ili bez &epa
u cilju smanjivanja zapremine u odnosu 1:4 pre baliranja u presi.

Opis konstrukcije

Perforator BPP80 je izraden od standardnih toplo valjanih profila i limova u
kvalitetu S235JRG2 (C.0361), E295 (C.0545), C45 (€.1530) debljina 1,5+15 mm.
Perforator BPP80 sastoji se od postolja sa pogonskim delom, kucita i usipnog
kosa. Ovi delovi su medusobno povezani zavrtnjevima radi lakSeg transporta i
mogucnosti primene u razli¢itim uslovima kao i moguéno$éu nadgradnje. U
kuciStu su postavljena dva rotiraju¢a valjka za probijanje boca. Pogon rotirajuéih
valjaka je ostvaren pomocéu motoreduktora, lanéanika i lanca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE 70-90 m3/h
Kapacitet

Dimenzije DxSxV 1120x1000x1900 m
Tezina =590 kg

Instalisana snhaga 3kW/380 V

Temelj Ravan betonski pod
Broj obrtaja valjaka 75 o/min
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4. Hidrauliéna presa

Namena

Horizontalna hidrauli€éna presa BPH30 namenjena je za baliranje svih vrsta
starog papira, tehnoloskih otpadaka iz fabrika papira i kartona i graficke
industrije, kao i za baliranje predhodno perforirane PET ambalaze.

Opis konstrukcije

Hidraulicna presa BPH30 izradena je od zavarene c&eline konstrukcije uz
primenu savremenih konstrukcionih reSenja koja obezbeduju sigurnost i
pouzdanost u radu.

Presa se sastoji od nosece konstrukcije sa postoljem, kanala za presovanje u
kome se nalazi klip za presovanje sa potisnom ploSom, dvodelni poklopac za
ulaganje materijala i izlaznih vrata na koja izlazi formirana bala. Na konstrukciji
prese ostavljeni su kanali i otvori za postavljanje i vezivanje Zice.

Na zadnjem delu prese postavljen je hidrauli¢ni agregat sa elekto ormarom i
razvodnikom za komandovanije kretanjem klipa.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE BPH30

Dimenzije prese 1980x1100x4343 mm (VxSxD)

TezZina tela prese 2800 kg (bez hidrauliénog cilindra i
agregata)
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Dimenzije bale

700x800x1100 mm

Pritisna sila 300 kN
Specificni pritisak 54 N/cm2
Elektromotor 7,5 kW

Vezivanje

3x horizontalno, ru¢no

Otvor za punjenje

800x1000 mm

Dodatna oprema

§ipka za provlagenje Zice, nosac
kotura Zice, izlazna rampa sa
valjcima

Materijal

Presa je izradena od limova (56+25
mm) i profila u kvalitetu S355.
Komora, &elo pecdata i izlazna vrata
oblozena su limom otpornim na
habanje (1,8%Mn-HARDOXIike)

PovrSinska zastita

Osnovna boja, zavr$na boja otporna
na udarce i grebanje

Tezina prese sa h. uljem

= 4000kg

5. Miinovi za usitnjavanje plastike ZEB 30 *2 i ZEB18

ZEB 30

ZEB 18

Broj nozeva: 10
Broj fiknih 4, broj rotirajucih 6

Broj nozeva: 10
Broj fiknih 4, broj rotirajucih 6

Duzina nozeva: 400 mm
Precnik noza: 480 mm

Duzina noza: 325 mm
Preénik noza: 350 mm
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Otvor sita(pre¢nik rupe): 12 mm

Otvor sita(pre¢nik rupe): 12 mm

Dimenzije otvora mlina: 500x810 mm

Dimenzije otvora mlina: 400 x 650

mm

Brzina obrtaja: 480 obr/min

Brzina obrtaja: 510 obr/min

Kapacitet: 800-1200 kg/h

Kapacitet: 600-800 kg/h

Snaga motora: 30 kW

Snaga motora: 18,5 kW

Dimenzije: 160*170*210 cm
Neto tezina: 1 tone.

Dimenzije: 150x160x180 cm
Neto tezina: 850 kg.

6. Silos za skladiStenje mlevene plastike *3

Elektronska vaga nosivosti do 300kg
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dimenzije platforme: 1500x1500mm

Kapacitet: 1500kg /taénost 500g, sa 4 merna pretvaraca)
otporna na loSe vremenske uslove

drzac sa stalkom ili zidni

materijal “U” profil (Celik)

ploca rebrasti lim (Eelik)

8. Viljuskar DH2.50 DX

Gorivo: dizel

Godina proizvodnje 2005.
Maksimalna tezina dizanj: 2350kg
D 500mm, H 4555mm
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9. Dva ruéna paletara
Marka: Steel
Nosivost: 1,5t

10. Abrol kontejner za staklo

Namena

Otvoreni abrol kontejner je namenjen za zbrinjavanje otpada - stakla. Kontejneri
su namenjeni da se odvoze ,Hook lift* kamionima (Abrol kiperima).

Tehnicki opis kontejnera: Abrol kontejner za prihvat otpada je uraden prema
vaze¢em DIN standardu 30722. Kontejner je 100 % zavaren i dihtujuéi. Dimenzije
kontejnera su (DxSxV): unutradnje-korisne mere 6000x2300x1700 mm, a
maksimalne spoljaSnje gabaritne mere su 6500x2550x2080 mm. Korisni
kapacitet kontejnera je 30m3. TeZina praznog kontejnera je 2.500kg.
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11. Stoni cirkular

Stoni circular TKHS 315 M - 4.2 DNB

4200 W

12. Hidrauli¢na presa

Namena prese

Vertikalna hidrauliéna presa BPH15 namenjena je za baliranje svih vrsta starog papira,
tehnoloskih otpadaka iz fabrika papira i kartona i graficke industrije, kao i za baliranje
predhodno perforirane PET ambalaze. Presa se moze koristiti i za baliranje drugih
materijala, kao $to su tekstil, lekovito bilje, slama, seno i sl.

Kabasti oblici starog papira i tehnoloskog otpatka (velike kartonske kutije, arhiva,
sveznjevi novina i Casopisa, knjige, hilzne i tome slicno) moraju se pre baliranja usitniti
kako bi se obezbedila kompaktnost dobijene bale.

Bale starog papira su tako dimenzionisane da obezbeduju najracionalnije iskori$éenje
transportnih sredstava i prostora za skladistenje.
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Hidraulicna presa BPH15 izradena je od zavarene celitne konstrukcije uz primenu
savremenih konstrukcionih resenja, koja obezbeduju sigurnost i pouzdanost u radu.
Presa se sastoji od nosece konstrukcije sa postoliem, komore za presovanje, u kojoj se
nalazi kiip za presovanje sa potisnom plo¢om, donjih i gornjih vrata za ulaganje materijala
i manipulaciju balom. Na konstrukciji prese ostavljeni su kanali i otvori za postavijanje i
vezivanje Zice.

Na presu se postavija hidraulicni agregat, a komande se nalaze na vertikalnom stubu
konstrukcije prese.

Tehni¢ke karakteristike prese:

TIP BPH15
OSNOVA BALE cm 100 x 70
VISINA BALE cm 40 + 80
TEZINA BALE kg 150 + 350
SILA kN 150
VREME CIKLUSA sec 30
MOTOR kW 5.5
NAPON NAPAJANJA V_ [ 380V 50Hz
ULJE | 40
SPECIFICNI PRITISAK  N/ecm?2 21,42

Na pocetku procesa baliranja, otvaraju se oboja vrata na presi i kroz za to predvidene
kanale postavlja se Zica za vezivanje bale. U slu¢aju da se balira drugi materijal osim
stare hartije, stranice komore za presovanje se oblazu kartonom ili plastichom folijom
kako bi se obezbedila bolja kompaktnost bale.

Donja vrata se zatvaraju i pocinje punjenje komore prese materijalom za baliranje. Kada
se uloZi dovoljno materijala da on dostigne visinu gornje ivice donjih vrata, zatvaraju se i
gornja vrata prese, uklju€uje se motor hidrauli¢cnog agregata i po¢inje presovanije. Klip sa
potisnom plo&om pritiska i sabija materijal i zatim se vra¢a u pocetni polozaj. Ova
operacija se obavlja ruéno komandovanim hidrauli¢kim razvodnikom. Ponovo se otvaraju
gornja vrata i postupak se ponavija sve dok se ne postigne Zeljena visina bale ili dok ima
materijala.

Maksimalnu veli¢inu bale odreduje rukovalac prema zadatoj visini 80 - 140 cm.
Isklju¢ivanjem klipa elektromotora obezbeduje se da klip miruje dok traje operacija
vezivanja bale. Otvaraju se oboja vrata i vr§i se vezivanje bale, njeno vadenje iz komore
za presovanje. U slu€aju potrebe, kompletna presa se moze otvoriti radi lak§eg uzimanja
bale iz nje.

5. DISPOZICIJA OPREME

Raspored opreme unutar objekta operatera je prikazan na narednoj slici 10.
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6. POTROSNA MESTA ELEKTRICNE ENERGIJE
Ukupno: 20kW za operatera na lokaciji. Medutim nikada se ne odvijaju sve operacije
tretmana otpada zajedno.

7. SAOBRACAJNICE | PROLAZI

Do parcele sa glavnog puta postoji asfaltni put, a do analiziranog objekta u krugu
parcele postoji saobraéajnica sa &vrstom podlogom. Na parceli su oko analiziranog
objekta izgradene betonirane povrsine koje omogucéuju manipulaciju transportnih
sredstava.

8. PREGLEDNA TABELA IZVORA ZAGADENJA
(karakteristi¢ni zagadivaci i zagadenosti i drugi podaci koji su potrebni za ispunjavanje
uslova uredenja prostora)

Glavni uticaji na zivotnu sredinu
Obavljanjem osnovne delatnosti operatera, mogu biti ugrozZeni, direktno ili indirektno,
vazduh i zemljiste. Tretmanom i odlaganjem otpada Zivotna sredina moze biti ugrozena
kako u redovnom radu tako i u sluéaju pozara. Takode, zagadenje se javlja i prilikom
transporta, dovoza i odvoza otpada.

Zagadenje vazduha

Obzirom na vrstu i koli¢inu kori§¢ene energije kao i tehnologije rada ne postoji moguénost
zagadenja vazduha specificnim polutantom. Kori§éenje transportnih vozila, zbog veoma
male frekvencije istih, ukljuujuéi i okolne interne saobracajnice, ne moze ugroziti kvalitet
vazduha u okruZenju i na lokaciji.

Na predmetnoj lokaciji javlja se buka koju prave motorna vozila kako pri dovozenju i
istovaru otpada tako i pri odvozZenju istog. Imajuéi u vidu termicku i zvuénu izolaciju na
objektu, udaljenost objekta od stambenih objekata i urbanih naselja, moze se konstatovati
da su nastala buka i vibracije lokalnog uticaja, ne prenose se na tlo, ne mogu se
registrovati u zoni susednih objekata i ne mogu uticati na kvalitet Zivotne sredine.
Zagadenje vode i zemljista

Zagadenje vode i zemljiSta nije karakteristicno za predmetni objekat obzirom da se u
proizvodnom i tehnoloskom procesu ne koriste Stetne materije, ne nastaju otpadne vode i
otpadi koji bi mogli ugroziti Zivotnu sredinu.

Vrsta zagadenja | Mesta nastanka zagadenja
karakteristi¢ni zagadivadi

Buka mlin za plastiku
Transportna sredstva
Prasina mlin za plastiku i transportna sredstva

Mlin za plastiku pravi buku koja iznosi do 85 dB.
Otpadne materije:

e otpadne sanitarne vode.100 lit/dan po radniku.
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UgroZeni objekti (najblizi stambeni objekti) su udaljeni 800 m (ugrozenost od buke
je mala).
U tehnoloSkom procesu se ne stvaraju otpadne vode.

9. PREGLED POTREBNE RADNE SNAGE | RADNO VREME

Zaposleno je 20 radnika.
Radno vreme: 7 do 23 h u dve smene, 6 dana u nedelji.

10. OSTALI USLOVI RADA POSTROJENJA

Tabla sa podacima o operateru postrojenja

Operater GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD je u obavezi da postavi na ulaz
poslovnog objekta za skladistenje i tretman otpada tablu sa jasno vidljivim podacima o
nazivu i vrsti postrojenja kao i kontaktima vlasnika odnosno lica odgovornog za struéni
rad u postrojenju.

Obezbedenje lokacije

Operater GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD je u obavezi da postavi i odrzava zastitnu
ogradu kojom je ograden celokupan prostor na kome je smesten objekat, da isti bude pod
nadzorom kako bi se sprecio pristup neovlaséenim licima kao i da ima obezbeden sistem
za zastitu od poZara u skladu sa posebnim propisima.

Pristup lokaciji, saobraéajna infrastruktura (putevi do postrojenja i na lokaciji)
Operater GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD je u obavezi da odrzava saobraéajnu
infrastrukturu kako na prilazu proizvodnom objektu tako i saobraéajnice na lokaciji, licima i
transportnim sredstvima kojima je dozvoljen ulaz na lokaciju.

Prostor za €uvanje dokumentacije o lokaciji i mestu gde se vodi evidencija o
upravljanju otpadom

Operater GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD je u obavezi da obezbedi adekvatan
prostor u kome se €uva dokumentacija o postrojenju i dokumentacija o vodenju evidencije
o upravljanju otpadom. Prostor mora biti jasno obelezen a dokumentacija sortirana,
obelezena i pristupacna.

Prijem otpada

Operater GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD je u obavezi da prilikom prijema otpada
isti identifikuje i razvrsta na osnovu kataloskih brojeva otpada.

Skladidte otpada koji se koristi kao sekundarna sirovina moze biti otvorenog ili zatvorenog
tipa, ogradeno i pod stalnim nadzorom. Otpad se ne moZe skladistiti na prostoru, kao i na
manipulativnim povrsinama koje nisu namenjene za skladistenje.
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Komunalni otpad
U okviru rada operatera koli¢ine komunalnog otpada su minimalne i on se odlaze u
kontejnere za komunalni otpad koje sakuplja ovlas§¢eno komunalno preduzece.

Uslovi za transport neopasnog otpada
Operater GREEN INDUSTRY DOO BEOGRAD poseduje dozvolu za sakupljianje i
transport neopasnog otpada i samim tim sam obavlju tu funkciju.

Rad i upravljanje
Upravljacka struktura definisana je organizacionom $emom i opisom poslova operatera.

Sistem zastite od pozara

Tehnicka oprema, uredaji i sredstva za zastitu od pozara, njihov broj i razmestaj na
objektu bliZze je odreden Zakonom o zastiti od poZara, a u skladu sa vaZeéim propisima,
tehnickim normativima i standardima za zastitu od pozara i eksplozija.

Oprema, uredaji i sredstva za zastitu od pozZara koriste se samo za svrhu za koju su i
namenjeni, odnosno za potrebe gasenja eventualnih poZara, kao i za izvodenje vezbi
gasenja pozara i obuke radnika na objektu.

Pregled i servisiranje se vr§i u rokovima koji su odredeni Zakonom o zastiti od pozara,
propisima donesenim na osnovu ovog Zakona i u rokovima koje je odredio proizvodad
odredene opreme i uredaja, a od strane Stru¢ne ustanove ili servisa koji su osposobljeni i
ovladéeni za njegovo obavljanje, uz vodenje odgovarajuce evidencije.

Pregledom opreme, uredaja i sredstava za gasenje pozara, obezbeduje se stalan uvid u
njihovo stanje, blagovremeno otkrivanje neispravnosti i nedostataka, kao i preduzimanje
mera za njihovo otklanjanje.

Postupci i mere u slu€aju pozara
U slu€aju pozara opasnih materija potrebno je:
> zapoceti gadenje pozara i spreciti njegovo Sirenje,

iskljuciti elektriénu struju pre gasenja pozara vodom ili penom,
zaustaviti dotok gorive materije do mesta pozara
preduzeti mere li¢ne zastite:

e udaljiti se, $to je moguée viSe, od mesta nastanka pozara i

e pri gaSenju poZara, upotrebiti raspoloziva sredstva za li¢nu zastitu.

VYV V VYV

Postupak gasenja pozara na objektu
Taktika gasenja pozara pomocu usvojenih aparata
Vatrogasni aparati za gasenje suvim prahom tipa "S" po JUS Z.C2.035 i JUS Z.C0.135.
Upustvo za rukovanje odStampano je na samom aparatu. Radi bolje vidljivosti i
preglednosti mogu se postaviti pored aparata, ili na ugrozenim mestima od pozara table
sa upustvima za rukovanje aparatima za gasenje pocetnih pozara. U slobodnom prostoru
se pozar gasi, ukoliko ima vetra, u pravcu vetra i to sa strane odakle vetar duva. Plamen
se gasi oblakom, a plamen te¢nosti odsecanjem plamena pri dnu ( na samoj povrsini
te€nosti).
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Kod pocetnih poZara veéeg obima, efikasnija je upotreba viSe vatrogasnih aparata
istovremeno, nego jedan po jedan.Nakon uguSenja pozara, treba obustaviti isticanje
praha. Treba paZljivo pratiti razvoj situacije i ukoliko postoji moguénost ponovne pojave
plamena, preostalim prahom treba to onemoguditi.

11.SPECIFIKACIJA TROSKOVA ZA NABAVKU OPREME | MASINA

Sva oprema je postojeca i u vlasnistvu operatera.
Procenjena investiciona vrednost opreme za obavljanje delatnosti: 100.000 evra.

1.6 GRAFICKA DOKUMENTACIJA
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platilac

GREEN INDUSTRY D.0.0. BEOGRAD
VISNJICKA 158
BEOGRAD-PALILULA

svrha placanja

Republi¢ka administrativna taksa

rimalac

Budzet Republike Srbije
Beograd -

pecat i potpis platioca/primaoca
BEOGRAD-PALILULA 25.05.2026

NALOG ZA PRENOS

Sifra
placanja valuta iznos
253 | [RsD | [2,710.00 |

racun platioca
[160-0000000534900-47 |

model poziv na broj (zaduzenje)

racun primaoca

[840-0000742221843-57 ]
model poziv na broj (odobrenje)
[o7 | [5624209177 |

25.05.2026 |:|

mesto i datum prijema

Obrazac br. 3

Status: Izvréen

datum izvrienja hitno
955PLBE261450A9A(15529837447)




TVB DOO Zrenjanin
Dana:23.04.2026
Broj:9

UGOVOR O ZAKUPU POSLOVNOG PROSTORA

Zakljuéen izmedu:

1. TVB DOO Zrenjanin,Temi$varski drum 3,reda3,Zrenjanin, koga zastupa direktor Nenad
Ivkovié,

e Mati¢ni broj TVB DOO 20325682

¢ Broj relenja o registraciji kod Agencije za privredne registre Beograd, BD
107010/2007 od 03.09.2007. godine

¢ PIB 105169046

e Tekuéi ratun TVB DOO 325-9500700012727-38 kod OTP banka Srbija AD Novi
Sad (u daljem tekstu; Zakupodavac) sa jedne strane i

2. GREEN INDUSTRY DOO, Beograd- Palilula,Viinjitka 158 koga zastupa direktor
Aleksandar Jovié
e PIB 111242848
e Mati¢ni broj 21447846

e Tekuéi ratun 160-534900-47 kod Banka Intesa a.d.Beograd(u daljem tekstu:
Zakupac) sa druge strane

Clan 1.

1.1.Zakupodavac daje Zakupcu,a ovaj prima u zakup poslovni prostor koji se nalazi u

u krugu TVB DOO,Zrenjanin ,Temi3varski drum 3,reda 3 (katastarska parcela 15051/1,upisana u
list nepokretnosti br.23412 Katastarska op3tina Zrenjanin I) povriine 3200 m? (deo objekta br.10 sa
tlocrta TVB DOO Zrenjanin, za registrovanu delatnost-ponovna upotreba razvrstanih materijala.
Zakupac se obavezuje da Zakupodavcu placéa zakupninu za korid¢enje poslovnog prostora u
mese¢nom iznosu od 5900 € u dinarskoj protivvrednosti po srednjem kursu NBS na dan
fakturisanja.

1.2.U cenu zakupljenog prostora nije uralunat PDV koji plaéa zakupac,kao i prateéi troskovi
kori$¢enja poslovnih prostorija.

1.3.Zakupac se obavezuje da ¢e platiti depozit-dve rate mese¥nog zakupa( 1+1) ; odmah po
potpisivanju ovog ugovora ¢¢ Zakupodavcu na ime depozita predati iznos od 5.900,00 € koji
predstavija obezbedenje da ¢e se zakupac pridravati odredaba ugovora, odnosno da ¢e svoje
obaveze na ime zakupnine i ostalih troskova koji u skladu sa odredbama ovog ugovora padaju na
njegov teret redovno izmirivati.

Dinamika pla¢anja depozita ,jedan depozit-prva rata u maju 2026-te godine i jedan depozit u
januaru 2027.god-druga rata

Clan 2.

2.1.Zakupac je duZan da redovno placa trodkove izno3enja smeda,utrofenu elektriénu energiju
sa troSkovima maxigrafa.

2.2.Potro3nja elektri¢ne energije za prethodni mesec se fakturide i placa u tekuéem mesecu .Ukoliko



zakupac ne izmiri svoje obaveze po osnovu potrodnje elektri¢ne energije do 27-0g u mesecu u
kojem je dobio fakturu ,zakupodavac ima pravo da zakupca isklju¢i sa napajanja elektrine energije
do izmirenja duga,bez naknade $tete koju bi eventualno pretrpeo zakupac zbog iskljuéenja
elektriéne energije.

2.3.Kao garanciju plaéanja zakupac ée predati zakupodavcu dve potpisane i overene blanko
menice.

Clan 3
Zakupac se obavezuje da ugovorenu zakupninui sve troskove koji proizilaze iz korid¢enja
poslovnog prostora ,plati zakupodavcu do 5-og u mesecu za prethodni mesec,

a na osnovu istavljene fakture na teku¢i ratun 325-9500700012727-38 kod OTP banka Srbija
AD Novi Sad.

Ukoliko zakupac zakasni sa pla¢anjem zakupnine duZan je da plati zakonsku zateznu

kamatu radunajuéi kamatu od dospelosti do isplate po obratunu zakupodavca.

Ako zakupac ne plati dve mese&ne zakupnine ,zakupodavac ima pravo da raskine ugovor o
zakupu,a zakupac je u obavezi da preda poslovni prostor koji mu je izdat u zakup u stanju u
kojem ga je primio,u roku od 30 (trideset) dana od dana prijema pismenog obavestenja
zakupodavca o raskidu ugovora.

Ostale trodkove koji proizilaze iz kori¢enja poslovnog prostora.kao $to su struja,smece

i druge javne dadZbine,zakupac je duzan da plati mesetno ,a prema potrosnji .

Clan 4.
Ovaj Ugovorje zaklju&en na odredeno vreme poéev od 01.05.2026.god.-30.04.2030.
Period od 01.05.2026.-31.08.2026. je grejs period.
Ugovor se moZe raskinuti ako jedna od potpisnica ugovora ne ispunjava svoje obaveze ili u
sluéaju gubitka ekonomskog interesa.Raskid ugovora se vrii pisanim putem ,a otkazni rok je 30
dana.

Clan 5

Zakupac ne sme poslovni prostor dalje davati u podzakup bez pismene saglasnosti
zakupodavca.

Clan 6

U slutaju prestanka Ugovora o zakupu ,primopredaja zakupljenog poslovnog prostora izvr3ice
se zapisni¢ki ,a zakupac je duan da vrati prostor usvemu kako ga je primio

Clan 7

Za sve $to nije regulisano ovim Ugovorom stranke su saglasne da se primenjuju pozitivni
propisi koji regulidu ovu oblast.

Clan 8

Za sluaj spora stranke priznaju nadleZznost suda u Zrenjaninu.




Clan9

Ovaj Ugovor je zakljulen u 4 (Zetiri) istovetna primerka od kojih svaka ugovoma strana za svoje

potrebe zadr2ava po 2 (dva) primerka.
| S T
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6poj: 3255687
Aatym: 13.07.2026.

MocTynajyhu no 3axreBy Koju je npuMibeH 09.07.2026.

rPAL 3PElbbAHUH
FPALCKA YMNPABA
OAEIBEHE 3A 3AWITUTY XUBOTHE CPEAVHE, NOJbONPUBPERDY
Y PYPANHU PA3BOJ
3PEHAHUH

Y cknagy ca:

e ynaHom 53. 3akoHa O nnaHMpawy M M3rpagiwu (Cn. rmacHuk PC 6p. 72/09, 81/09 -
ucnpaeka, 64/10 - Oanyka YC, 24/11, 121/12, 42113, 50/13 - Oanyka YC, 54/13 - Pewetbe :
YC n 98/13 - Onnyka YC, 132/14,145/14, 83/18, 31/19, 37/19, 9/20, 52/21, 62/23 n 91/25), :
NpaBunHukom o caapXuHu MHGOPMaLMje O NOKaLKju U CAAPKUHM NTOKaLMjcke no3Bone
(Cn. rnachuk PC 6p. 3/10) m Opnykom o opraHuM3aumjn rpagcke ynpase rpapa !
3peraHnHa (Cn. nucT rpaga 3peraHuHa 6p. 27/24) i

Usnaje ce:

NHO®OPMALIMJA O NOKALIMJU O MOTYRHOCTUMA U OrPAHUYEHSUMA U3TPALOHE
OGjekTa 3a cknaguwTebe U TPeTMaH YBPCTOT HeonacHor oTnaaa
Ha napuenu kart. 6p. 15051/1 KO 3peraHuH |

Ha ocHoBy:

nre ,,00JbA“ Y 3PEbbAHUHY
(Cn. nucT rpapa 3peiaHuHa 6p. 21/20 — npeynwhen TexcT, 21/22 n 28/23)




HAMEHA NPOCTOPA U NOAALIX O NAPLIENA —l

MnaH reHepanuxe perynaumje ,Jloma“ y 3pewaHuHy
MNpeameTHa napuena ce Hanasu y NPeTeXHoj HaMeHU paaHe 30He.

NPABUNA YPEBEA U TPAHELA

PagHe 3oHe

BpcTa 1 HameHa objekaTa Koju ce MOry rpaauTH

Y pagHum 30Hama Mory ce rpaauti: o6jekT HamereHu 3a NPoN3BOgHE NOFOHE MHAYCTPUje, objeKT
W/vnu noctpojera 3a NPOU3BOAHY €Nn. eHepruje Wunu ToNnnoTHE eHeprnje ynoTpebom oBHOBIBLUBKX
n3sopa eHepruje (OUE), oGjextn 3a Many npuepegy, TProBuHy, yrocTUTesbCTBO, M3noxGeHo-NpoaajHu
CanoHW, TPXHK LeHTpw, ofjekTk 3aHaTCTBa, NOCNOBHU CaapKajyu, CEpPBUCH, CKNaauLLITa U MaraluHCKu
npoctopy 1 npatehun caapxaju, objektn 3a cknaguwTewe oTnaga, objekTn 3a TpeTMaH HeonacHor
oTnana, o6jeKkTn 3a TpeTMaH OnacH1X oTnaaa u TO camo y 3aTBOpeHOM o6jekTy U cn.

3a narpagmy: eHepreTckux NPpou3BoaHUX objekaTa u objekaTa 3a CKnafuLLITEHE W TPETMaH ONacHor 1
HeonacHor otnaga obaBesHa je u3paga ypbaHUCTUYKOr NpojekTa.

3a HeusrpafeHe komnnekce y pagHWM 3oHama, obaeesHa je uspaga YpGaHUCTWUKOr MpojeKTa-
yp6aHUCTMYKO apXMTEKTOHCKe pa3paje nokauuje.

3a uarpafleHe komnnekce y paaHUM 30HaMa, AO3BOSbEHA j€ PEKOHCTPYKLUMja U gorpagkka noctojehinx
ofjekata M wusrpagwa nocnoBHux objekaTta, nomohHux objekata u noptupHuua 6e3 wuspaae
ypbaHucTUiKor npojekTa-ypbaHNCTUYKO apXMTEKTOHCKe paspage y obyxsary osora [MnaWa u y
oByxsaty MNnaHoBa AeTarbHe perynauuje.

3a wuarpafieHe komnnekce y pajHUM 30Hama, 3a koje je uapaheH Yp6aHUCTWUKM npojekaT -
ypOaHUCTUYKO apXUTEKTOHCKe paspage, 3a wuarpagky HoBux objekata koju Hucy obyxeaheHu
YpBaHuctuukum npojektom Huje notpebHa uspaga Hosor ypBaHucTuukor npojekta, seh he ce
npuMmernsaTy npaeuna rpahewa nponucaHa MNnaHom.

Y3 NOLWTOBakhe CBUX TEXHUYKO-TEXHOMOLLKUX U EKOMOWKUX hakTopa, NocToj MOryRHOCT nouvpatba v
ApYrux AenaTHOCTH.

OB6jekTn mory 6uTK:
- cnoboaHocTojehun
- 06jeKT! y NPeKUHYTOM WUIN HENPEKUHYTOM HU3Y.

Ycnosu 3a hopmupaibe rpaljeBUHCKe napuene

Ceaka rpafleBuHCKa napuena Mopa MMaTtW npuctyn Ha caoGpahajHy jaBHy nosplmHy. Kop,
¢hopmuparba napuena, TEXWTU Aa Napuena uma WTo NpaeunHuju obnuk kako 6u npoctop 61O WTO
YHKUMOHaNHuje 1 paunoHanHuje uckopuLihen.

Y OKBMpY pagHUX 30Ha 3a :
- U3rpaaky NPOW3BOAHMX TNOroHa WHAYCTpWje, TepeTHUX TepMuHana, BEnWKAX CKraguwTa,
MWHUManHa wupwHa napuene je 20 m, a nospLIKHa napuene MuHumym 1000 m2,
- 3a u3rpaaky octanux objekata y oBUM 30HaMa U y NOCNOBHUM KOMMNEKCUMA, LUMPUHA napuene
Moxe 61T MUHUManHo 15 m, a noBpLIKMHA napLene MUHUManHo 800 m2.

MakcumanHa BenuunHa rpafieBUHCKe napuene Huje nponucaxa.
MpocTopHa uenuHa y pagHoj 30HW U NMOCNOBHOM KOMMNEKCY Koja ce CacToju of Buie meRycobHo

NoBE3aHUX CaMOCTaNHUX (OYHKLIMOHANHUX LIeNUHa, OAHOCHO KaTacTapck1xX napuena, koje Mory uMmatu
pasnuYuTy HaMeHy NPeACTaBrbajy rpalleBMHCKN KOMMMEKC.



Monoxaj oGjekra y ogHOCY Ha perynauujy u y ogHOCYy Ha rpaHuue rpaljeBuHCKe napuene
YAarbeHocT rpafjeBnHcke nuHWje oa perynauvoHe nuHuje je 5 m, ¢ TuMm wro rpafieBuHcka nuHuja
MOXe uMmaTu v Behy yaarbeHOCT Of perynauuMoHe ako TO 3axTeBa TEXHOMOLIKW NPOLIEC UNKU 3aKOHW U
NpPONUCK KOju Ce Mopajy NOLUTOBATU NPU M3paamn TEXHUYKE AOKyMeHTauwje.

Mpunukom 3ameHe (U3rpagmwe) U aorpagwe noctojehux objekarta y 3oHama nocrnoBaka, YAarbeHocT
rpafeBuHcKe NUHKje Of perynauuoHe NuHuje Moxe 6uTH 1 Mawa og 5 m, ykonuko cy nocrojehu
objekTn Ha Mar0j yaarbeHoCTU o4 5 m o4 perynauvoHe fuHuje.

MutumanHa yaameHocT rpalleBUHCKE NWHWjE 04 cycefHUX napuena mopa 6uTM nona BUCUHE
objekta, a 3a npusemHe objekTe He Moxe OGUTM Mara 0 2 M, YKONUKO CY 3aA0BOSbEHM
NPOTUBNOXAPHN U OPYrK YCnoBu aerHUCaHU NNaHoMm,

M3yseTHo, y pagHuM 30Hama, noctojehn o6jekTn Ha Mars0j yaareHocTv o4 niaHom aeduHUcaHe of
cyceaHe rpaHuue napuene, ce mory gorpafjueaTti y3 carnacHOCT BRacHUKa CycegHwux napuena, ys
HanomeHy Aa BnacHuUM 3ajeaHnukn obesbenie CBe NPOTUBNOXAPHE YCNOBE CBUX Napuena.

Wnpekc 3ayseroctun
MHaekc saysetoctn rpaheeuHcke napuene je Ao 50%, 3aBMCHO 04 TEeXHOMOLKUX, caobpahajHux u
ekonouwkux notpeba. MNpoueHar yyewha 3eneHunna je 25 %.

Hajseha pno3BorbeHa cnpaTHOCT UNK BUCHHA 06jexTa
3a objekTe HamereHM UHAYCTPUIW, CKNaauWwTa U MarauvwHe A03BOrbEHa CNPaTHOCT je:
- BUCOKO npusemroe (BI),
- npusemsrbe (M),
- npusemrbe + notkposrse (M+1k).
Moryha je Beha BUCUHA U3 TEXHONOLWIKUX pasnora (Msrpadkba cunoca, cyllapa, aHTeHCKUx cTy6osa u
cn.).

HosBorbeHa je narpaara nogpyma Unu cyTepeHa ykonuKo 3a TO He NMOCTOoje CMETHE reoTEXHUUKE Unn
XWAPOTEXHUYKe NpUpoAE.

[o3BorbeHa je narpapta mesaHuHa.

Ha KpoBHUM KOHCTpyKUMjama MOry ce NoCTaBrbaTh aHTeHCKM ypeRaju, CyH4YaHU KOMEeKTopU v conapHe
henwje u cn. Bogehu payyHa 0 yKynHoMm oGnukoBatby objexTa.

MeljycobHa ynareHocT ofjekaTa

MuHumanHa MmeRycobHa yparbeHocT cnobopHocTojehux ofjekata paga W NOCnoBaka W3HOCK
nonoBuHy BUCKHE BULLer objekTa, ¢ TUM Ja OHa He Moxe BuTu mara og 4 m.

Y okBupy napuene objexTu ce Mory rpaauTii Uy HU3y y cknaay ca npaeunuma rpafjera oBor nnaHxa.

XopusoHTtanHu rabaputu objekra

WUcnaau Ha objekty He Mory npenasutu rpafjeBuHCKy nuHKjy Buwe og 1,20 m 1 To Ha fdeny objekTa
Buwem oA 3 m. AKO je xopu3oHTanHa npojekuuja ucnaga Beha op 1,20 m, nocTae/ba ce Ha
rpafeBUHCKY NMHW]Y.

YcnoBu 3a usrpagky apyrux ogjekara Ha uctoj rpaljeBUHCKOj napuenu

Ha jeaHoj rpafleBuHckoj napuenu moxe 6uTy narpaheHo Bule og jenHor objekTa paga v Nnocnoeamwa
ca HaMeHOM [03BOSbEHOM MO NMNaHy, a No npaesunuma rpafhera OBor nnaHa.

Ha napuenama HameweHWM 33 pag W NOCNOBake MOry ce rpaguth U NOMORHW OGjeKTU Koju cy y
hyHKuuju rnaBHor objekTa.

OrpafjuBate rpafleBMHCKMX Napuena Ha KOjUM ce Hanase pagHM WU NOCNOBHM 06jeKTU Moxe ce
N3BECTU Y BUAY XXMBE UMW MeTarnHe TpaHCnapeHTHe orpage (He cme 6utn xuyaHa), BucuHe go 2,20
m, CeM y crniyyajy kafna je norpebHa apyradvja BpcTa orpage pagu sawTute objekara wunu HauuHa
Kopuwhema.

Orpapa n cty6oBu orpage mopajy 6utn Ha rpafieBUHCKOj napuenu koja ce orpafyje. BpaTa u kanuje
Ha YNW4HOj Orpaan He MOry ce oTBapaTW BaH perynauuoHe nuHuje. [losBorbeHo je nperpafusare
yHKUMOHaNHMX UenvHa y okeupy rpaljeBMHCKe napuerne y3 YCroB Aa BUCMHA Te Orpaje He MoXe
6utn Beha of BucuHe cnorbHe orpage v Aa je obeabeljeHa npoToyHocT caoGpahaja.



Ha octanom rpafjeBUHCKOM 3€MIMbLULITY-paAHUM 30Hama WM NOCMOBHUM KOMNSIEKCMMa Moryha je
nsrpagwa: 6unbopgaa, ceeTnehmnx peknama u cnuyHo 6e3 notpebe napage YpbaHUCTUYKOr NpojekTa.

YcnoBu u HauuH o6e3beljuBatba NpucTyna napueny U NpocTopa 3a NapKUHr Bo3una

Koncku v newavkn npunas Ha rpafieBUHCKY napueny W3asecTy y cknagy ca ycnosuma w3 osor Mnaxa u
ycnosuma ynpaerbadya nyta, a MWHUManHe LWWpUHA KONCKOr npunasa mopa Gutm 4 m, ca
MUHUMaNHUM paaunjycomM yHyTpallube KpUBMHE o 7 m.

MuHuManHa WwupvHa newaykor npunasa je 1,50 m.

Cee rpafheBuHcke napuene y oBOj HaMeHU MOry umMaTtu Bulle KONCKUX NpUCTyna-npukibydaka
npunasHux nytesa Ha jaBHVI nyT, y3 yCnoee ynpasibava 3a CBaku noje,qvnHaqun cnyvaj narpagme.

MNocTojehu HekaTeropucaHu NyTeBM W Npunasu (Nponasv) KOpWUCTE ce kao npwunasu objektuma u
3ajpkaBajy ce kao NoBpLUNHE jaBHE HaMeHe.

MNoTtpe6e 3a napkMpakeM BO3UNa pPelnTh Y OKBUpY Napuene.
- YHyTap KoMnneKkca usrpaguti NapkvHr Mecta y cknaay ca ctasaapaom SRPS U.S4.234:2020.
- Y cnyvajy usrpagre TPXKHWX LeHTapa y CKNony napkuHr npoctopa Moryhe je nocraBmatu
TpaHCnapeHTHe HaACTPLUHULUE 33 KOpne 32 KyMNOBUHY.
- 3a nocnosHe objekTe 06e3GeanT 1 NapKUHr UNK rapa)xHo Mecto Ha 70 m2 KopuCHOr NpocTopa.

- 3a Npon3BoaHu, CKNaaWLLIHK, MarauuMHCKW W uHaycTpujcku objekaT Tpeba oGesbeauTtu 1 napKkuHr
MecTo Ha 200 m2 kopucHOr npocTopa.

YcnoBu 3awtute cyceaHux objekara

Mpunukom unarpagwe u opmupara rpagunuwTa ceoje u cycegHe objekre o6e3beautu y nornegy
cTaTuyke ctabunHocTu.

MNospiunHcke Boge ca jeaHe rpafleBUHCKE Napuene He Mory ce ycmepaeaTu NpeMa Apyroj napuenu, a
oABoAH-aBarke aTrMmochepCkux najaBuHa ca KPOBHMX MOBPLUMHA MOpa Ce PpeLWuTV y OKBUPY
rpahieBUHCKe napuene Ha kojoj ce rpagu objekar.

Y3 o6oaHe uBuue napuena ¢opmupaTv 3eneHe NoBpLUMHE Koje he umaTtn yHKUMjy nsonauuje u
ymarere Oyke 1 3afpaBare npawnHe 1 UsayBHUX racoea.

YcnoBu 3a npukiby4etba Ha KOMYHarHy u octany UHGpacTpyKTypy
TexHnuke ycnose W HauvH NpukibyuvMBawa objekata Ha nocTojehy WNW NnaHnpaHy KOMYHanHy W

ocTany uHdpacTpyktypy opapeflyje HagnexHo npeaysehe y cknagy ca Baxehum 3akoHuUma W
nponucuma ns3 Te obnacru.

ApPXUTEKTOHCKO U ecTeTCKO o6nukoBaibe objekaTa

Ycnosu 3a apxuTekToHcko obnukoBatbe objekata Mopajy 6uTh y cknagy ca TEXHOMOLWKUM NPOLIECOM U
dyHkumjom. Kop obnukosara rpaheBuHa U NpPUMEHE MaTepujana mMopa Cce YBaXWuTu Tpaguuwja
rpafre 3a 0BO NoApyyje M MakCUMasHO yKknaname Y OKOSIHW NpocTop.

YcnoBu o3enewaBatba
Mpunukom noausara 3alTUTHOF 3eneHuna nojaca HeonxoaHo je cneaehe:
- 3eneHe NospLIUHE NOBE3aTh y LIENOBUT CUCTEM 3eneHuna, y3 oarosapajyhy pasHOBpPCHOCT BpCTa;
- CNpaToOBHOCT BereTaumje je ob6asesHa n to 5-7 m Tpaee, 13-15 m kombuHaumja x6yra v gpeeha;
- 3abpareHo je kopuwhere WHBA3MBHUX BPCTa (UMraHcko nepuje (Asclepias syriaca), jaceHonucHu
jaBop (Acer negundo), kuceno pgpeo (Ailantus altisima), Garpemay (Amorpha fruticosa),
3anagHu konpusuh (Celtis occidentalis), neHcunBaHujckn Anakaeu jaceH (Eleagnus
angustifolia), TpHoBay (Gledichia triachantos), xuBa orpaga (Lycium halimifolium), neTonucHu
OpwreeH (Parthenocissus inserta), kacHa cpeama (Prunus serotina), janaHcka danona
(Reynouria syn. Fallopia japonica), cubupckn Gpect (Ulmus pumila)) n jectueBux Bpcra, a
HeonxoAHo je o6e3benuTty yyewhe ayTOXTOHWX BpCTa Tpaea, Xbyrwa u apeeha.



Opanarawe oTnaga

Ha rpafeBuHckum napuenama Hame€HUM pady W NocnoBaky NoTpebHO je NPeABMAETV U ypeauTw
MECTO 32 oanarawe KoMyHanHor otnaga. 3a cmewTaj koHTejHepa noTpebHo je ocurypatv nocebaH
npocTop orpahjeH seneHnnom.

Opnarare apyrux BpcTa oTnaja noTpe6HO je ypeauTHn y cknady ca 3aKOHCKUM NMPOnNUCUMA, 3aBUCHO
04 BpCTe OTnaja.

30He orpaHuyeHe rpaawe
Cuctem 3a TpaHcnopT npupoaHor raca 50 (bar) = pmax = 16 (bar) npeacTaBrba 30Hy OrpaHuyYeHe

roagke y kopuaopvuma nocrojehux Tpaca racosoga BUCOKOT NpUTUCKa y nojacy wupuHe oa 200m ca
obe cTpaHe racoeoaa (of oce LUeBoBoaa).

Y OBOM 3alITUTHOM nojacy He CMejy Ce U3BOAUTU PagdoBM W Apyre akTMBHOCTW, Ge3 nucmeHor
ofobpera eHepreTckor cyGjekTa Koju BpLUM TPaHCNOPT NPUPOAHOr raca.

Y cKknony 3aluTUTHOr nojaca ycnocTae/ba Ce eKCrioaTauwuoHu nojac racoBOAa, uuja LMpUHA ce
ofpehyje Ha OCHOBY Ha3MBHOT NPEYHUKa racosoja.

Y npocTopy koju obyxeaTta eKkCnnoaTalMoOHW nojac racosofa He CMejy ce NocTaerbaTu TpajHu unu
npuepemenu objexTu unu npeaysumaTi opyre pagte koje 61 Morne [a yTu4y Ha crake, NOroH unm
WHTepBeHLuje Ha racosody, ocuM objekara y byHKLUMjK racoBoga.

OBum Mmepama ce noctuke GesbenaH W noysgaH pag racoBofda W 3allTUTa Jbyau U UMOBMHE, T).
cnpeyaBa ce MOryRHOCT WUTETHUX YTULAja OKONWHE Ha racoBog W racoBoAa Ha OKOMUHY.

APYIr yCnoBu

Mpunukom npojekrosarba 1 U3BOfera paaosa NpUAPKaBaTH ce CBUX Baxehux 3akoHa U nponuca w3
obnacTu rpafjeBuHapcTBa.

Mepe 3awTuTe
CteneH cenamuuHocTu — Vi

3awTUTa oA noxapa — 3alITUTY Of CNPOBECTW y Cknady ca 3akoHOM O 3aluTWTW of noxapa (Cn.
rnacHuk PC ©p. 111/09, 20/15, 87/18), 3akoHOM O CMatsetby pusMKa of katactpoda U ynpaerbarby
BaHpeaHuMm cutyauunjama (Cn.rnacHuk PC 6p. 87/18) u apyrum nponvcuma BesaHuWMm 3a notpebHe
Mepe 3aWTuTe og noxapa.

3awTuTa OA eneMeHTapHUX Henoroga - paau 3awTUTe O efleMeHTapHWX Henoroaa
MPOY3pOKOBAHWX AEjCTBOM ONYjHUX BETPOBA, KWLLE W CHera, Kao U 3awTuta o nonnaea, ofjekTu
Mopajy 6TuUT npojekToBaHM W peanu3oBaHu y cknagy ca 3akoHOM O CMatsety puanka of katactpoda
v ynpaerbakby BaHpeAHUM cuTyauuwjama (Cn.rmacHuk PC 6p. 87/18) wu pgpyrum nponucuma u
cTaHaapauma na ose obnacru.

3awTuTa NPUPOAHOr U KynTypHOr Hacneha — ykonuko 61 ce y Toky nasofewa rpafeBuHCKux u
APYrux pafoBa HaullLIO Ha apXeornoLwKO HanasuliTe, apxeonoLKke npeaMeTe Kao v NpupoaHo fobpo
KOje je reonoLIKO-NaneoHTONOIUKOr WNW MUHEepanoLwko- neTporpadckor nopekna (3a Koje ce
npeanocTaBrba fa uMa CBOJCTBO NPUPOAHOT CNoMeHrKa), ussofjau je ayxaH ga ogmax, 6e3 oanarawa
npekvuHe pagoBe U o Tome obaBecTn 3aBod 3a 3alUTUTY CMNOMEHWKa KynType 3petaHuH unu
HaanexHo MuHucTapcTBo, kao U Aa npeay3Me Mepe Aa Ce Hanasu He YHWLITe UNW olTeTe U Aa ce
cavyBajy Ha MECTY W Yy NONOXajy Y KOME Cy OTKPUBEHMW.

Mepe 3awiTuTe XMBOTHE CpeauHe

MNpunukom peanusauumje NPOJEKTOBAHWX pellera NoapasyMeBa Ce cnpeyapake CBUX BUAOBA
3arafetba U MOpa ce BOAMTU pauyyHa O OuvyBaky W yHanpehewy KBanuTeta XUBOTHE CpeauHe Y
cknagy ca 3akoHOM O 3alUTUTU XMBOTHe cpefunHe (Cn. rnacHuk PC, 6p.135/04, 36/09, 72/09, 43/11,
14/16, 76/18 n 95/18).

Mepe koje hie ce npefy3eTn 3a cMakwere UnNu cnpevaBarbe yTuuaja Ha XMBOTHY cpeavHy obyxsatuhe
cBE Mepe koje cy npefsufleHe 3aKOHOM ¥ APYrMM NPONWUCKAMa, HOPMAaTUBMMAa W CTaHAapAvuMa W
poKOBe 3a HUXOBO CNpoBofere



HAMNOMEHE:

e CactaBiu feo WHdopmauuje o nokaumjy cy rpaduyku NPUO3W M3 NNaHCke
OOKyMeHTaLuje.

e [lpomeHe koje cy HacTane AoHolWeHEeM HOBMX 3aKOHa M Nponuca nocne ycBajawa
nnaHcke AOKyMeHTauuje, o6yxBaTUTU NPUITMKOM M3pafie TeXHUYKe AOKYMeHTauuje u
u3srpagwe objekara.

3a "JasHo npepny3ehe 3a yp6anusam" 3perwsauuH
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O6papuna: . ,\
Haranuja Monos, aunn.npocTopHun nnauepﬁ

pykoBopunay oaerbera 3a ypbanusam u NpOCTOPHO NNaHupare
Brnagumup Conpo, aunn.uux.caobp. 5, ¢ -x_,-v/

BA AvpeKTopa
Fopax ®ujar

pag 3pewanun, Mpancka ynpasa — Ogerewe 3a yp6anuzam

wed oaerbeta 3a ypbaHnaam
Ibursana MNeuers Jly6ypuh, gun.umxk.rpaf).

Mnapneu Mackynos, aunn. np. nnaHep = _
Cotba HoTtapow, aunn. uxx. nejs. apx.S ,,171 /’ﬂ’-‘%’-‘*[
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DOCTaBuUTH:

*  NOAHOCMKOLY 3axTeBa
e JMN 3a yp6aHusam
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